FUNKTIONELLE
FULLSTOFFE

ELASTOMERE UND TPE

THERMOPLASTISCHE
FORMTEILE UND FOLIEN

Sillitin
aktiSil
Sillikolloid
aktifit
Silfit

HCOFFMANN
[MALINIERAL



INHALT

PRODUKTUBERSICHT

NEUBURGER KIESELERDE

SILLITIN & SILLIKOLLOID - DIE MORPHOLOGIE

DER TRENNUNGSPROZESS

SILLITIN & SILLIKOLLOID - DIE KORNGROSSENVERTEILUNG

SILLITIN & SILLIKOLLOID - DIE FARBNEUTRALITAT

SILLITIN & SILLIKOLLOID - DIE PRODUKTMERKMALE

PURISS - DIE PRODUKTE MIT VERBESSERTEM DISPERGIERVERHALTEN
AKTISIL - DIE PRODUKTMERKMALE

KALZINIERTE NEUBURGER KIESELERDE

SILFIT & AKTIFIT - DIE MORPHOLOGIE

SILFIT & AKTIFIT - DIE KORNGROSSENVERTEILUNG IM VERGLEICH
SILFIT & AKTIFIT - DIE FARBWERTE NACH CIELAB

SILFIT & AKTIFIT - DIE PRODUKTMERKMALE

DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN ELASTOMEREN
TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN TPE
TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN TPE

DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN THERMOPLASTISCHEN FORMTEILEN

UND MASTERBATCHES

TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN THERMOPLASTISCHEN FORMTEILEN
UND MASTERBATCHES

DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN THERMOPLASTISCHEN FOLIEN
UND MASTERBATCHES

TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN THERMOPLASTISCHEN FOLIEN
UND MASTERBATCHES

VERPACKUNG
PRUFMETHODEN

2

59

62

67

70
72
74



PRODUKTUBERSICHT

Sillitin Sillikolloid

Standardprodukte (natrlicher, unbehandelter Fillstoff).
Unterscheiden sich hinsichtlich Helligkeit und KorngroRenverteilung.

puriss

Erzeugt durch einen nachgeschalteten Prozess. Der extrem niedrige
Uberkornanteil wird nochmals reduziert und die Dispergiereigenschaften
werden verbessert.

Oberfléchenbehandelte Produkte. Mit Additiven behandelte
Neuburger Kieselerde.

Kalzinierte Produkte, basierend auf SILLITIN. Ein nachgeschalteter

thermischer Prozess fiithrt zu einem Produkt, das als funktioneller
Fullstoff zusétzliche anwendungstechnische Vorteile bietet.

Ein aktiviertes SILFIT, hergestellt durch Oberflachenbehandlung mit
speziellen Silanen.

SELERDE

NEUBURGER KIE



NEUBURGER KIESELERDE

Sillitin Sillikolloid - DIt VIORPHOLOGIE

Die klassische Neuburger Kieselerde
ist ein in der Natur entstandenes
Gemisch aus korpuskularer, krypto-
kristalliner und amorpher Kieselsdure
und lamellarem Kaolinit: ein loses
Haufwerk, das durch physikalische
Methoden nicht zu trennen ist.

Der Kieselsaureanteil weist durch die
natiirliche Entstehung eine runde
Kornform auf und besteht aus ca.
200 nm groRen, aggregierten krypto-
kristallinen Primarpartikeln, die mit
amorpher Kieselsdure opalartig tiber-
zogen sind. Durch diese einmalige
Struktur ergeben sich die relativ hohe
spezifische Oberfldche und Olzahl,
woraus neben einer rheologischen
Aktivitat auch gute anwendungs-
technische Eigenschaften resultieren.

NEUBURGER KIESELERDE



NEUBURGER KIESELERDE

DER TRENNUNGSPROZESS

ROHERDE

Im Grunde genommen ist unser gesamter Produktionsablauf ein Trennungs-
prozess — denn nur ca. 30 % der abgebauten Roherde sind verwertbares
Feingut. Ein besonders strukturschonendes Verfahren trennt das Feingut von
Sand und sonstigem Gestein. In einem ersten Schritt wird das Rohmaterial in
Wasser dispergiert und so von Steinfraktionen abgetrennt. Die nachfolgende
Hydrozyklonanlage trennt die Sandfraktionen ab und klassiert die Feinstanteile
nach verschiedenen KorngroBen. Der so gewonnene Schlamm wird eingedickt
und in Filterpressen entwdssert. Die erdgasbetriebenen Turbinentrockner
entziehen dem Material schlieBlich die Restfeuchte. Anschliefend wird es pul-
verisiert und dann zur weiteren Verarbeitung zwischengelagert.

6

1-3

Aufgabe und Zerkleinerung der Roherde,
Abtrennen von Grobmaterial durch Riittelsieb

4-5

Abtrennen der Steinfraktionen und Dispergierung
in Wasser

6

Abtrennung der Sandfraktionen und Klassierung
in verschiedene KorngroRen durch Hydrozyklone

7-10

Eindickung, Lagerung und Mischung der einzelnen
Produkttypen in Form von Schlamm

11-12

Entwésserung durch Filterpressen, Restfeuchte-
entzug in Trocknern

13
Veredelung, Oberfléchenbehandlung, Verpackung

NEUBURGER KIESELERDE



NEUBURGER KIESELERDE

Sillitin Sillikolloid -

DIE KORNGROSSENVERTEILUNG

Die KorngréRenverteilung, die Farbwertdarstellung und die Ubersichtstabellen auf

den folgenden Seiten geben Aufschluss tiber die physikalischen Eigenschaften und

die chemische Zusammensetzung der Neuburger Kieselerde. Die bedeutsamsten
Unterscheidungsmerkmale sind KorngroBenverteilung und Farbneutralitat.

Die Neuburger Kieselerde ist in vier verschiedenen Kornfraktionen erhaltlich,

die mit den Buchstaben V, N, Z und P gekennzeichnet sind.

KORNGROSSENVERTEILUNG
D (x) in %
103 97 % (Dyy)
90
80
70 -
60
50 50 % (D)
40 - . .
Die Messmethode fr diese Korn-
30 - groBenverteilung basiert auf der Analyse
204 der Beugungsspektren von Fraunhofer.
Die Analysen wurden mit dem
10 Mastersizer 3000, einem Lasergerat
o xinpm . der Firma Malvern, durchgefiihrt.
50 20 10 05 02 0,
SILLITIN V @ SILLITINN @ SILLITINZ @ SILLIKOLLOID P

NEUBURGER KIESELERDE



NEUBURGER KIESELERDE

Sillitin Sillikolloid - DIt FARBNEUTRALITAT

Des Weiteren ist die klassische Neuburger Kieselerde in unterschiedlichen Hellig-
keitsstufen und Farben von Gelb tiber Cremefarben bis hin zu Wei je nach Korn-
grofenverteilung erhaltlich. Diese Farbneutralitét wird durch Zahlen beschrieben.

FARBNEUTRALITAT

zunehmende Farbneutralitat

V 88

V 85

SILLITINV

@ SILLITINN

abnehmende mittlere KorngréRe

@ SILLITINZ

@ SILLIKOLLOID P

NEUBURGER KIESELERDE



NEUBURGER KIESELERDE

Sillitin Sillikolloid - DIF PRODUKTMERKMALE

PRODUKTMERKMAL | EINHEIT | SILLITIN SILLITIN SILLITIN SILLITIN | SILLITIN SILLITIN SILLITIN SILLIKOLLOID
V 85 V 88 N 82 N 85 N 87 786 789 P87
Helligkeit Y 82 86 77 82 83 82 86 82
Helligkeit Z 76 88 65 75 76 75 86 76
KorngroRe Dy, pm 4.0 4.0 3,0 3,0 3,0 19 19 1,5
Dy, pm 18,0 18,0 16,0 16,0 16,0 9,0 9,0 6,0
Riickstand > 40 pm mg/kg 25 25 25 25 20 20 20 20
>200 pm mg/kg 5 5 5 5 5 3 3 3

fliichtige Anteile bei 105 °C % 05 05 0,5 05 05 05 05 05
pH-Wert 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5
Dichte g/cm? 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6
Schittdichte g/cm? 0,35 0,35 0,30 0,30 0,30 0,25 0,25 0,25
Stampfdichte g/cm?3 0,60 0,60 0,50 0,50 0,50 0,40 0,40 0,40
Spez. Oberfléche (BET) m?/g 8 8 1 10 10 12 1 13
Olzahl /100 g 45 45 45 45 45 55 55 55
Harte Kieselsaure/Kaolinit 7/2,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5 7/2,5
Abrasivitat mg 40 40 40 35 35 30 30 25
Brechungsindex n 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55
Wasserloslichkeit % unloslich unlsslich unlgslich unloslich unloslich unlgslich unlgslich unlgslich
Séureldslichkeit % 04 0,4 0,5 0,5 0,5 04 04 0,5
CHEMISCHE ANALYSE:
Sio, % 87 88 82 84 84 82 82 80
Al,0; % 8 8 12 10 10 12 12 14
Fe,05 % <1 <1 <15 <1 <1 <1 <1 <1
MINERALOGISCHER AUFBAU:
kryptokristalline Kieselsdure % 70 70 60 65 65 60 60 55
amorphe Kieselséure % 8 8 10 10 10 10 10 10
Kaolinit % 17 17 25 20 20 25 25 30
Begleitmineralien % 5 5 5 5 5 5 5 5

Die in der Tabelle angegebenen Werte sind nur als typische Kennwerte zu betrachten. Die Material- EINECS-Nr.:  310-127-6

spezifikationen zu den einzelnen Produkten sind bindend und konnen auf unserer Internetseite CAS-Nr.: 1020665-14-8 (Kieselerde)

www.hoffmann-mineral.com abgerufen werden. CAS-Nr.: 7631-86-9 (Kieselsaure), 1318-74-7 (Kaolinit)

TSCA-Nr.:  7631-86-9 (Kieselsaure), 1318-74-7 (Kaolinit)

12
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NEUBURGER KIESELERDE

puUriss - DIE PRODUKTE MIT VERBESSERTEM
DISPERGIERVERHALTEN

* Der extrem niedrige Riickstand > 40 pm wird nochmals deutlich reduziert

« Verminderung des VerschleiBes bei der Verarbeitung durch optimale
Dispergierung in niedrigviskosen Mischungen

« Die puriss-Produkte sind 1. Wahl bei sehr hohen Anforderungen an das
Dispergierverhalten und an Oberfléchengtite im Anwendungsbereich Elastomere
und thermoplastische Elastomere:

- niedrigviskose Mischungen mit hoher Weichmacherdosierung
- extrem diinnwandige Artikel wie z. B. Membranen

- Druckwalzenbeschichtungen, Druckmatrizen, Offsetdrucktticher
- weiche Automobilprofile mit Class-A-Oberflédchen

DISPERGIERVERHALTEN IN ESTERWEICHMACHER

Dispergiert mit Fliigelriihrer 1200 U/min, 20 % Fullstoff, Kornfeinheit < 20 ym

>120 >120 >120
120

100
80 1
60

40

Dispersionszeit in Minuten

20

0-
Standard  puriss Standard  puriss Standard  puriss
SILLITIN N 85 SILLITIN Z 86 und Z 89 SILLIKOLLOID P 87

PRODUKT- EINHEIT | SILLITIN® SILLITIN SILLITIN SILLIKOLLOID
MERKMAL N85 puriss | 286 puriss | 289 puriss | P 87 puriss
Helligkeit Y 82 82 86 82
Helligkeit Z 75 75 86 76
KorngroBe D, pm 3,0 1,9 19 1,5
Dy, um 16,0 9,0 9,0 6,0
Riickstand >40 um | mg/kg 8 8 8 8
>200 pm | mg/kg 1 1 1 1
flichtige Anteile
0
bei 105 °C % 05 05 05 05
pH-Wert 8,5 8,5 8,5 8,5
Dichte g/cm? 2,6 2,6 2,6 2,6
Schiittdichte g/cm? 0,28 0,23 0,20 0,20
Stampfdichte g/cm? 0,48 0,37 0,34 0,34
Olzahl g/100g 45 55 55 55
Hérte Kieselsdure/
Kaolinit 7/2,5 7/2,5 72,5 7/2,5
Abrasivitat mg 35 30 30 20
Brechungsindex n 1,55 1,55 1,55 1,55
Wasserloslichkeit % unléslich unléslich unléslich unléslich
Séureloslichkeit % 0,5 0,4 0,4 0,5
Dispergierzeit in min 5 ; ; 8
Esterweichmacher
CHEMISCHE ANALYSE:
Sio, % 84 82 82 80
Al,O; % 10 12 12 14
Fe,0s % <1 <1 <1 <1
MINERALOGISCHER
AUFBAU:
kryptokristalline
Kieselsaure % 65 60 60 55
amorphe Kieselsaure | % 10 10 10 10
Kaolinit % 20 25 25 30
Begleitmineralien % 5 5 5 5

Die in der Tabelle angegebenen Werte sind nur als typische Kennwerte zu betrachten. Die Material-
spezifikationen zu den einzelnen Produkten sind bindend und kénnen auf unserer Internetseite
www.hoffmann-mineral.com abgerufen werden.
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NEUBURGER KIESELERDE

aktiSil - DIE PRODUKTMERKMALE

Diese speziellen Fiillstoffe auf Basis der Neuburger Kieselerde werden durch Funktio-
nalisierung der Oberfldche mit chemischen Agenzien, meist Silanen, hergestellt.

PRODUKTMERKMAL EINHEIT AKTISIL | AKTISIL | AKTISIL AKTISIL | AKTISIL | AKTISIL | AKTISIL | AKTISIL | AKTISIL | AKTISIL
MAM | MAM-R | VM 56 VM 56/89| Q EM AM MM PF216 | PF777
Basismaterial SILLITIN V 88 V 85 786 789 V90! 786 786 786 786 786
I . Meth- Meth- Vinyl- Vinyl- Meth- Epoxy- Amino- Mercapto- | Tetra- Alkyl-
silanisiert mit . . . . ) . . . . .
acrylsilan | acrylsilan | silan silan acrylsilan silan silan silan sulfansilan | silan
Helligkeit Y 83 80 81 85 84 82 82 81 82 80
Helligkeit Z 85 76 76 85 85 77 77 76 77 75
KorngroRe Dy, um 40 40 22 2,0 40 22 22 22 22 22
Dy, pm 18,0 18,0 10,0 9,0 18,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
Riickstand > 40 pm mg/kg 20 20 20 20 25 20 30 30 15 20
>200 pm mg/kg 3 3 3 3 5 3 3 3 3 3
flichtige Anteile bei 105 °C % 0,2 0,2 0,8 0,8 03 0,5 0,2 0,7 03 0,3
Dichte g/cm? 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6
Schittdichte g/cm3 0,45 0,45 0,32 0,32 0,45 0,32 0,32 0,32 0,25 0,25
Spez. Oberflache (BET) m’/g 7 9 9 8 6 9 9 9 9 9
Olzahl /100 g 45 45 45 45 43 45 45 45 60 35
nicht nicht nicht nicht nicht
Wasseraufnahme mi/g 03 09 bestimmt bestimmt 05 bestimmt bestimmt bestimmt 001 001
reaktiv v v v v v v v v v
hydrophob v v
" interne Produktqualitat
Die in der Tabelle angegebenen Werte sind nur als typische Kennwerte zu betrachten. Die Material-
spezifikationen zu den einzelnen Produkten sind bindend und kénnen auf unserer Internetseite
www.hoffmann-mineral.com abgerufen werden.
16 17
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KALZINIERTE NEUBURGER KIESELERDE

Silfit aktifit - DIE MORPHOLOGIE

Als Basis fir unsere kalzinierten
Produkte dient das SILLITIN Z 86.
Durch einen nachgeschalteten
thermischen Prozess entstehen
daraus unsere kalzinierten Produkte
SILFIT und AKTIFIT.

KALZINIERTE NEUBURGER KIESELERDE
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KALZINIERTE NEUBURGER KIESELERDE

Silfit aktifit -
DIE KORNGROSSENVERTEILUNG IM VERGLEICH

ES SIND VIER PRODUKTE DER KALZINIERTEN KIESELERDE VERFUGBAR:
* Das Basisprodukt SILFIT Z 91

« Drei oberflachenbehandelte Produkte:
- AKTIFIT AM als aminosilanbehandelte Variante
- AKTIFIT VM als vinylsilanbehandelte Variante
- AKTIFIT PF 111 als alkylsilanbehandelte Variante

Alle kalzinierten Produkte haben eine KorngréRenverteilung, die annéhrend
dem unkalzinierten Ausgangsmaterial SILLITIN Z 86 entspricht.

D (x) in %
100 97 % (D;)
90
80
70 -
60
50 50 9 (Dsy)
40 - _ '
Die Messmethode fiir diese Korn-
30 1 groRenverteilung basiert auf der Analyse
204 der Beugungsspektren von Fraunhofer.
Die Analysen wurden mit dem
10 Mastersizer 3000, einem Lasergerat
0 xinpm der Firma Malvern, durchgefiihrt.
T T T T | T -
50 20 10 1 05 02 0,

SILFIT Z 91, AKTIFIT AM, AKTIFIT VM, AKTIFITPF 111 @ SILLITIN Z 86

20 21
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KALZINIERTE NEUBURGER KIESELERDE

Silfit aktifit - DIE FARBWERTE NACH CIELAB

Hinsichtlich des Farbwertes L*, a* und besonders b* nach CIELAB sind die
kalzinierten Produkte deutlich heller und farbneutraler als das Ausgangsmaterial.

] - k=g
a*=0-0,1
b*< 1
SILFIT Z 91 AKTIFIT AM AKTIFIT VM AKTIFIT PF 1

[*=092,5
a*=15

b*=185

zunehmende Farbneutralitdt

AKTISIL AKTISIL
SILLITIN Z 86 AKTISIL AM VM 56 PF 777
unbehandelt aminosilanbehandelt vinylsilanbehandelt alkylsilanbehandelt

22 23
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KALZINIERTE NEUBURGER KIESELERDE

Silfit aktifit - DIE PRODUKTMERKMALE

PRODUKTMERKMAL EINHEIT SILFIT Z 91 AKTIFIT AM AKTIFIT VM AKTIFIT PF 111
Basismaterial SILLITIN Z 86 SILFITZ 91 SILFITZ 91 SILFITZ 91
silanisiert mit unbehandelt Aminosilan Vinylsilan Alkylsilan
Farbwerte ¥ 95 95 94 94
a* -0, -0, -0, -0,2
b* 1 1 1 1
KorngroBe Dy, um 2,0 2,0 2,0 2,0
D,, m 10,0 10,0 10,0 10,0
Riickstand > 40 mm mg/kg 10 10 10 10
flichtige Anteile bei 105 °C % 0,2 0,2 0,1 0,2
Dichte g/cm? 2,6 2,6 2,6 2,6
Schittdichte g/cm? 0,33 0,31 0,42 0,38
Stampfdichte g/cm?® 0,55 0,55 0,70 0,70
Spez. Oberflache (BET) m’/g 8 7 7 7
Olzahl g/100 g 55 55 55 49
Hérte Kieselsaure/kalzinierter Kaolinit 7/4,5 7/4,5 7/4,5 7/4,5
Brechungsindex n 1,55 1,55 1,55 1,55
Wasserloslichkeit % unlaslich unléslich unléslich unléslich
Séureldslichkeit % 0,25 0,25 0,25 0,25
pH-Wert 6,5 9 nicht anwendbar nicht anwendbar
Wasseraufnahme ml/g nicht bestimmt nicht bestimmt =0, =01
CHEMISCHE ANALYSE: Sio, % 86 86 86 86
ALO, % 13 13 13 13
Fe,0, % <1 <1 <1 <1
MINERALOGISCHER AUFBAU:
kryptokristalline Kieselsaure % 60 60 60 60
kalzinierter Kaolinit % 30 30 30 30
amorphe Mineralphasen % 10 10 10 10
Gleichgewichtsfeuchte bei 25 °C
und 50% Luftfeuchtigkeit % 0,12 0,11 0,05 0,07
und 80% Luftfeuchtigkeit % 0,22 0,29 0,07 0,10
und 90% Luftfeuchtigkeit % 0,54 0,55 0,08 0,13
reaktiv v v
hydrophob v v
EINECS-Nr.: 310-127-6
Die in der Tabelle angegebenen Werte sind nur als typische Kennwerte zu betrachten. CAS-Nr.: 1214268-39-9 (Kieselerde, kalziniert)
Die Materialspezifikationen zu den einzelnen Produkten sind bindend und kénnen auf CAS-Nr.: 7631-86-9 (Kieselsaure), 92704-41-1 (kalzinierter Kaolin)
unserer Internetseite www.hoffmann-mineral.com abgerufen werden. TSCA-Nr..  7631-86-9 (Kieselsdure), 92704-41-1 (kalzinierter Kaolin)

24
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DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN ELASTOMEREN

DIE VORTEILE DER NEUBURGER UND DER KALZINIERTEN
NEUBURGER KIESELERDE IN ELASTOMEREN

EIGENSCHAFT IN ELASTOMEREN

VORTEILE FUR DEN ANWENDER

gute und schnelle Einmischbarkeit, sehr gutes Dispergierverhalten

kurze Mischzeiten, keine Agglomerate

hoher Fullgrad

niedrige Mischungskosten

gute FlieBeigenschaften

Formen mit hoher Nestanzahl

gute Extrusionseigenschaften, gute Kalandriereigenschaften

hohe Abzugsgeschwindigkeiten mit guten Oberflachen bei qualitativ hochwertigen Extrudaten
und Bahnen, Kostenreduzierung durch keinen oder geringen Bedarf an Verarbeitungshilfsmitteln

Mattierungswirkung

hochwertige, seidenmatte, schwarze Profile

keine negative Beeinflussung der Vulkanisationsgeschwindigkeit, gute Warmeleitfahigkeit

kurze Vulkanisationszeit, hohe Abzugsgeschwindigkeit bei kontinuierlicher Vulkanisation

hervorragende Oberflachen

optisch perfekte Sichtteile, wenig Ausschuss

niedriger Zug- und Druckverformungsrest

hervorragende Dichteigenschaften

hoher elektrischer Widerstand

elektrische Isolierung mit geringen Verlusten

glinstige Alterungseigenschaften

hohe Lebensdauer, Kostenreduzierung durch geringen Bedarf an Alterungsschutzmitteln

hohe Chemikalienbestandigkeit

hohe Besténdigkeit gegen aggressive Medien

hohe Reinheit

SPEZIELLE VORTEILE DER KALZINIERTEN NEUBURGER KIESELERDE
IN ELASTOMEREN

in Pharmaartikeln und Lebensmittelbedarfsgegenstanden einsetzbar

niedrige Feuchte, geringe Feuchtigkeitsaufnahme

geringere Gefahr von Blasenbildung bei druckloser Vulkanisation

sehr hohe Helligkeit und Farbneutralitdt

ermdglicht weile Produkte ohne Gelbstich, geringerer Bedarf an WeiRpigmenten wie Titandioxid

bestes Dispergierverhalten auch in kritischen Mischungen, vergleichbar zur puriss-Produktlinie

kurze Mischzeiten, keine Agglomerate

Vermeidung fallstoffverursachter Formenverschmutzung/Ablagerungen auf Spritzscheiben

hohere Produktivitdt und geringere Kosten durch Verringerung von Reinigungsstillstanden und
Abfallvermeidung

sehr feine Zellstruktur in Moosgummi

hochwertige Moosgummiprodukte

niedrige dielektrische Verluste in Hochspannungsisolationen

weniger Energieverluste beim Stromtransport

Potenzial fiir niedrigeren Druckverformungsrest

verbesserte Langzeitdichtwirkung, erméglicht variablere Rezepturgestaltung

Potenzial fiir bessere Olbestandigkeit

26

ermaoglicht zusammen mit dem sehr niedrigen Druckverformungsrest die Erfiillung anspruchsvoller
Anforderungen im Dichtungsbereich

27

ELASTOMERE, TPE




DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN ELASTOMEREN

Sillitin Sillikolloid Silfit -
AUSWAHLKRITERIEN IN ELASTOMEREN

SILLITIN SILLITIN SILLITIN SILLITIN SILLITIN | SILLITIN SILLITIN SILFIT SILLIKOLLOID
V 85 V 88 N 82 N 85 N 87 786 789 791 P87
Farbneutralitat o0 eocoe [ o0 LN o0 L X N (XX RN X oo
Profilausformung ° o oo o0 o0 0o o00 0000 e0eo
=z
% Standfestigkeit L] o eeo oo o0 eeoeo oo e0 eeoe eeeo
B Mattierungswirkung [ XX X [ XXX ] [ X X ) [ X X ) [ X X ) LX) o0 o0 3 .
Viskositat ° ° LN o0 o0 LN (XX eeO (XX X é
Zugfestigkeit ° ° oo o0 o0 o000 o00 o0 e0eo %
WeiterreiBwiderstand ° ° eoo o0 o0 LN eoeo eoeo (XX X
Druckverformungsrest [} ) [ X X ) o0 (X} [ X X ) LN X [ Xe} [ XXX
Elastizitat LICK X (X NN ] eoo eeoeo LN o0 (X ) oo o
Abriebverlust LIC K N (X NN ] oo oeoeo LN oo (X ) oo .

Eigenschaft: jeweils @ =niedrig ® ® @ ® ® ® =hoch
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DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN ELASTOMEREN

aktisil aktifit -
AUSWAHLKRITERIEN IN ELASTOMEREN

% (a4
2 5| 3 ~
S zg | =2 B -
= g - |3 £ g
o} =1 o & = = B
= z Z | s = ] W
5 z =855 = | 2 | B
I | g 5 lgg| £ = | 8 =
& 3 g | 22| 8= IS 2 5
& 3 S | g5 |23 = ) =
= = N e [ R = = N 2 =
5 L S £ 23 2E| B s = 5
PRODUKT BASISMATERIAL | BEHANDELT MIT < = = - - =~ < =
AKTISIL MAM SILLITIN V 88 Methacrylsilan . . . . .
AKTISIL MAM-R SILLITIN V 85 Methacrylsilan . . . . .
AKTISIL VM 56 SILLITIN Z 86 Vinylsilan . . . .
AKTISIL VM 56/89 SILLITIN Z 89 Vinylsilan . . o =
-
AKTISIL Q SILLITIN V 90 Methacrylsilan . . . . . 2
AKTISIL EM SILLITIN Z 86 Epoxysilan . . . . . (o)
AKTISIL AM SILLITIN Z 86 Aminosilan . . . . . . (o)
AKTISIL MM SILLITIN Z 86 Mercaptosilan . . . . .
AKTISIL PF 216 SILLITIN Z 86 Tetrasulfansilan . . . . .
AKTISIL PF 777 SILLITIN Z 86 Alkylsilan . . . . . . .
AKTIFIT VM SILFITZ 91 Vinylsilan . . . . . .
AKTIFIT AM SILFITZ 91 Aminosilan . . . . . ° . . .
AKTIFIT PF 111 SILFITZ 91 Alkylsilan . . . . . . . .
'interne Produktqualitdt Technische Merkblatter und Materialspezifikationen zu den oben genannten Produkten
Spezialitdten sind auf Anfrage erhéltlich. finden Sie auf unserer Internetseite www.hoffmann-mineral.com.
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DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN ELASTOMEREN

aktiSil aktifit - ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN IN

ELASTOMEREN

Diese speziellen Fiillstoffe auf Basis der Neuburger Kieselerde werden durch Funktio-
nalisierung der Oberflache mit chemischen Agenzien, meist Silanen, hergestellt.

Die AKTISIL- und AKTIFIT-Typen haben groBtenteils funktionelle Gruppen,
die kovalente Bindungen oder intensive Wechselwirkungen mit der Polymermatrix
ermoglichen und dadurch spezielle Effekte erzeugen.

PRODUKTNAME ~ ANWENDUNG
Dichtungen und Formteile auf EPDM- und HNBR-Basis,

AKTISIL MAM Kondensatordichtungen auf Butylbasis harzvernetzt

AKTISIL MAM-R ahnlich MAM, jedoch fiir geringere Anforderungen an die Farbneutralitat
Fenster- und Fassadendichtprofile, Kabelméntel und -isolierungen

AKTISIL VM 56 im Niederspannungsbereich, Kiihlerschlduche, Dichtungen, O-Ringe,
Moosgummi, Zahnriemen, Walzenbeschichtungen

AKTISIL VM 56/89 wie VM 56, jedoch fir hhere Anforderungen an die Farbneutralitét

AKTISIL Q Silikon-Compounds, Silikon-Ladeluftschlduche, Dichtungen und
Formteile auf HNBR- und FKM-Basis, Verbesserung der Olbestandigkeit

AKTISIL EM spezielle Dichtungen, PU-Elastomere (Festkautschuke), Walzen-
beschichtungen, Kondensatordichtungen auf Butylbasis harzvernetzt
Lager zur Schwingungsisolation als Elastomer-Metall-Verbunde,

AKTISIL AM PU-Elastomere (Festkautschuke), Walzenbeschichtungen,
Pharmaverschliisse, Moosgummi

AKTISIL MM Karosseriedichtprofile, Fenster- und Fassadendichtprofile, Kiihlerschléuche,
Kabelmantel, Dichtungen und O-Ringe, Walzenbeschichtungen
Karosseriedichtprofile, Hydraulik- und Benzinschlauche, Kondensator-

AKTISIL PF 216 dichtungen, Dichtungen und O-Ringe, Walzenbeschichtungen, Rollen,
Vollgummireifen, Zahnriemen, Lager zur Schwingungsisolation
Produkte, bei denen ein extrem hydrophober Fiillstoff zur Minimierung
der Wasseraufnahme erforderlich ist, z. B. Dichtbénder, Korrosions-

AKTISIL PR 777 schutzbénder und Haftprimer, Bahnen oder wenn eine Viskositéts-
senkung ohne Verarbeitungshilfsmittel erreicht werden muss
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PRODUKTNAME

ANWENDUNG

AKTIFIT AM

ahnlich AKTISIL AM, jedoch mit hochster Farbneutralitat,

Vermeidung fullstoffverursachter Formenverschmutzung/Ablagerungen
auf Spritzscheiben, niedrigerer Druckverformungsrest und bessere
Olbestandigkeit bei Aminvernetzung (AEM, Vamac®, ACM und BIIR),
Bisphenolvernetzung FKM, thermoplastische EVA und TPU-Compounds

AKTIFIT VM

ahnlich AKTISIL VM 56 und VM 56/89, jedoch mit hochster Farbneutra-
litét, hydrophob, Vermeidung fiillstoffverursachter Formenverschmutzung/
Ablagerungen auf Spritzscheiben, niedrigerer Druckverformungsrest,
Kabel- und Elektroanwendungen im Hochspannungsbereich mit
niedrigen dielektrischen Verlusten, Formteile, Peroxidvernetzung FKM

AKTIFIT PF 111

ahnlich AKTISIL PF 777, jedoch mit hochster Farbneutralitét, hydrophob,
Vermeidung fullstoffverursachter Formenverschmutzung/Ablagerungen
auf Spritzscheiben, niedrigerer Druckverformungsrest, Bisphenol-
vernetzung FKM

Folgende Eigenschaften kénnen signifikant verbessert werden: Zugfestigketit,
Spannungswerte, Zug- und Druckverformungsrest, Abriebbestandigkeit,
Flissigkeitsbestandigkeit, elektrische Werte nach Feuchtbelastung
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

AUTOMOBILBEREICH

DICHTPROFILE -
MASSIV/GESCHAUMT

VORTEILE:

* gute Extrusionseigenschaften

« hohe Oberflachengte

« geringe Feuchte

« hohe Spannungswerte

« geringer Druckverformungsrest

« hoher elektrischer Widerstand
(im Vergleich zu RuR)

« Vermeidung fillstoffverursachter
Ablagerungen auf Spritzscheiben
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EMPFOHLENE PRODUKTE:
« SILLITIN'N 82

Standardprodukt fur unkritische Mischungen
mit geringen Anforderungen

SILLITIN N 85

Standardprodukt bei leicht héheren
Anforderungen an Dispergierbarkeit, niedriger
Druckverformungsrest, gute Mattierung

SILLITIN Z 86

Standardprodukt mit besserer Profil-
ausformung, weniger Verschlei als SILLITIN N-
Produkte

SILLIKOLLOID P 87

beste Profilausformung und Standfestigkeit,
geringere Mattierung, hohere Zugfestigkeit und
WeiterreiBwiderstand, geringster Verschlei

SILFITZ 91

wie Z 86, jedoch Vermeidung fiillstoffverur-
sachter Ablagerungen auf Spritzscheiben,
hohere Helligkeit und Farbneutralitét, geringere
Feuchte, verbesserte Dispergierbarkeit, leicht
niedrigerer Druckverformungsrest, sehr feine
Zellstruktur in Moosgummiprofilen

AKTISIL MM

wie Z 86, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert, niedrigerer Druckverformungs-
rest, bessere Abriebbestandigkeit

AKTISIL PF 216

wie MM, jedoch hachste Zugfestigkeit und
Spannungswerte sowie niedrigster Druck-
verformungsrest und beste Abriebbestandigkeit

AKTIFIT AM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckverfor-
mungsrest, bessere Abriebbestandigkeit

EMPFOHLENE PRODUKTE:

* SILLITIN Z 86
Standardprodukt

* SILFITZ 91
wie Z 86, jedoch Vermeidung filllstoffverur-
sachter Formenverschmutzung, geringere
Feuchte, verbesserte Dispergierbarketit, leicht
niedrigerer Druckverformungsrest

GLASDIREKTUMSPRITZUNG
FESTSTEHENDER SEITENFENSTER

VORTEILE:

* gutes Einmisch- und Dispergier-
verhalten

« lange FlieRzeit bei kurzer Vulka-
nisationszeit

* leichte Entgratung

« geringer Druckverformungsrest

* Mattierung

* hohe und gleichmaRige Ober-
flachengtite
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

AUTOMOBILBEREICH

FORMDICHTUNGEN, O-RINGE UND

RADIALWELLENDICHTUNGEN

VORTEILE:

« sehr niedrige Siebriickstande

* gutes Einmisch- und Dispergier-
verhalten

« lange FlieRzeit bei kurzer Vulkani-
sationszeit

* leichte Entgratung

« geringer Druckverformungsrest

* gute Bestdndigkeit gegen Kraft-
stoffe, Ole, Wasser, Sauren

« Vermeidung fiillstoffverursachter
Formenverschmutzung

36

EMPFOHLENE PRODUKTE:

* SILLITIN' N 82
Standardprodukt fur unkritische Mischungen
mit geringen Anforderungen

 SILLITIN' N 85
Standardprodukt bei leicht héheren

Anforderungen an Farbe und Dispergierbarkeit,

niedriger Druckverformungsrest

« SILLITIN Z 86
Standardprodukt, weniger VerschleiR als
SILLITIN N-Produkte

* SILLIKOLLOID P 87

héhere Zugfestigkeit und WeiterreiBwiderstand,

geringster VerschleiR

* SILFITZ 91
wie N 85, jedoch Vermeidung fillstoffver-
ursachter Formenverschmutzung, hohere
Helligkeit und Farbneutralitat, geringere
Feuchte, verbesserte Dispergierbarkeit, sehr
feine Zellstruktur in Moosgummiteilen

SPEZIELL FUR DIAMINISCHE
VERNETZUNG (ACM, AEM):

o AKTIFIT AM
wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

SPEZIELL FUR SCHWEFEL-
UND METALLOXIDVERNETZTE
MISCHUNGEN:

* AKTISIL MM
wie Z 86, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest auch iiber 100 °C, bessere
Abriebbestandigkeit, verbesserte Chemikalien-
besténdigkeiten

AKTISIL PF 216

wie MM, jedoch hochste Zugfestigkeit und
Spannungswerte sowie niedrigster Druckver-
formungsrest bis 100 °C, beste Abriebbestan-
digkeit, beste Chemikalienbestandigkeiten

AKTIFIT AM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest, bessere Abriebbesténdigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

SPEZIELL FUR BISPHENOLISCHE

VERNETZUNG (FKM):

o AKTIFIT AM
wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest, beste Abriebbesténdigkeit,
verbesserte Bestandigkeit gegen Wasser und
Kraftstoff

AKTISIL Q

ahnlich AKTIFIT AM, jedoch niedrigere Mooney-
viskositat, hohere ReiBdehnung und bester
Druckverformungsrest, gute Besténdigkeit
gegen Wasser und Ol

AKTIFIT PF 1M

ahnlich AKTIFIT AM, jedoch niedrigere Mooney-
viskositét, hohere Zugfestigkeit und ReiRdehnung,
gute Bestdndigkeit gegen Wasser und Ol

SPEZIELL FUR PEROXIDVERNETZTE
MISCHUNGEN:

AKTISIL VM 56

wie Z 86, jedoch héhere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

AKTISIL VM 56/89

wie VM 56, jedoch fiir héhere Anforderungen
an Farbe und leicht verbesserte Dispergier-
barkeit

AKTISIL Q

ahnlich VM 56/89, jedoch geringere Feuchte,
niedrigere Viskositét, niedrigerer Druck-
verformungsrest, verbesserte Chemikalien-
besténdigkeiten, bestes Produkt fiir Silikon-
kautschuk

AKTIFIT VM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

AUTOMOBILBEREICH

KUHLERSCHLAUCHE

VORTEILE:

* hohe Extrusionsgeschwindigkeit
« hoher Spannungswert

« geringer Druckverformungsrest
« Kihimittelbesténdigkeit

« hoher elektrischer Widerstand
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EMPFOHLENE PRODUKTE:

 SILLITIN' N 85
Standardprodukt

* SILLITIN Z 86
Standardprodukt mit besseren Extrusionseigen-
schaften, weniger VerschleiR als N-Produkte

* SILFITZ 91
wie N 85, jedoch Vermeidung fullstoffver-
ursachter Formenverschmutzung, geringere
Feuchte, verbesserte Dispergierbarkeit

SPEZIELL FUR SCHWEFELVERNETZTE
MISCHUNGEN:

* AKTISIL MM
wie Z 86, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

AKTIFIT AM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

SPEZIELL FUR PEROXIDVERNETZTE
MISCHUNGEN:

* AKTISIL VM 56
wie Z 86, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestéandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

AKTIFIT VM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

TURBO-LADELUFTSCHLAUCHE
AUS HCR-SILIKON

VORTEILE:

« hohe Extrusionsgeschwindigkeit

* hohe Standfestigkeit bei der
Schlauchextrusion

« hohe Spannungswerte

« geringer Druckverformungsrest

* Hitzebestandigkeit

« hohe Olbestandigkeit

EMPFOHLENE PRODUKTE:
* AKTISIL Q

ZAHNRIEMEN

VORTEILE:

« gute Verarbeitungseigenschaften

* gute Haftung zum Festigkeitstrager
« gute dynamische Eigenschaften

« geringer Druckverformungsrest

« hohe Olbestandigkeit

EMPFOHLENE PRODUKTE:
* AKTISIL PF 216

fur Schwefel- und Metalloxidvernetzung

* AKTISIL VM 56

fur Peroxidvernetzung
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

MASCHINEN- UND GERATEBAU

FORDERBANDZWISCHENDECKEN

VORTEILE:

* gute Verarbeitung

* gute Kalandrierbarkeit

* gute Haftung zum
Festigkeitstrager

« hoher Spannungswert

EMPFOHLENE PRODUKTE:

« SILLITIN' N 82
Standardprodukt fair unkritische Mischungen
mit geringen Anforderungen

« SILLITIN N 85
wie N 82, Standardprodukt bei leicht héheren
Anforderungen an Farbe und Dispergierbarkeit

« SILLITIN Z 86
wie N 85, Standardprodukt, weniger Verschlei
als SILLITIN N-Produkte
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ELASTOMER-METALL-VERBUNDE

VORTEILE:

« Verbesserung der Elastomer-
Metall-Haftung

EMPFOHLENE PRODUKTE:

* AKTISIL AM
Standardprodukt

o AKTIFIT AM
ahnlich AKTISIL AM, jedoch Vermeidung filllstoff-
verursachter Formenverschmutzung, ver-
besserte Dispergierbarkeit, leicht niedrigerer
Druckverformungsrest

WASCHMASCHINEN-
DICHTUNGEN

VORTEILE:

* lange FlieRzeit bei kurzer
Vulkanisationszeit

* ausgewogenes Verhdltnis zwischen
Zugfestigkeit, WeiterreiRfestigkeit
und Druckverformungsrest

« gute Waschlaugenbestandigkeit

* Kieselsaure-Ersatzpotenzial

* Potenzial zur Reduzierung von
Titandioxid oder Zinkoxid

« Vermeidung fullstoffverursachter
Formenverschmutzung

EMPFOHLENE PRODUKTE:

* SILLITIN N 85
Standardprodukt

* SILLITIN Z 86
Standardprodukt, weniger VerschleiB als
SILLITIN N-Produkte

SILLIKOLLOID P 87
hohere Zugfestigkeit und Weiterreifwider-
stand, geringster Verschleif

SILFITZ 91

wie N 85, jedoch Vermeidung fillstoff-
verursachter Formenverschmutzung, héhere
Helligkeit und Farbneutralitat, geringere
Feuchte, verbesserte Dispergierbarkeit, leicht
niedrigerer Druckverformungsrest, Ersatz von
Kieselsaure und potenzielle Reduzierungs-
maglichkeiten von Titandioxid, Zinkoxid und
Verarbeitungshilfsmitteln, reduzierte Quellung
bei Waschlaugenlagerung (Kieselsaureersatz)
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

MASCHINEN- UND GERATEBAU

EMPFOHLENE PRODUKTE:

* SILLITIN N 85/SILLITIN N 85 puriss
Standardprodukt, puriss bei hohen
Anforderungen an Dispergierbarkeit

« SILLITIN Z 86/SILLITIN Z 86 puriss
Standardprodukt, weniger VerschleiB als
N 85, puriss bei hohen Anforderungen an
Dispergierbarkeit

* SILFIT Z 91
wie N 85 puriss, jedoch Vermeidung fillstoff-
verursachter Formenverschmutzung,
hohere Helligkeit und Farbneutralitat,
geringere Feuchte

WALZENBESCHICHTUNG
UND DRUCKTUCHER

SPEZIELL FUR SCHWEFEL-
VORTEILE: UND METALLOXIDVERNETZTE
« geringer Riickstand > 40 pym MISCHUNGEN:

* AKTISIL MM

* gutes Einmisch- und
Dispergierverhalten

« gute Gummi-Metall-Haftung

« hervorragende Schleifbarkeit

* hohe Oberflachengiite

* gute Lasergravierbarkeit

* niedriger dynamischer Warmeaufbau

« geringer Druckverformungsrest

« gute Bestandigkeit gegen Losemittel,
Ole, Wasser, Sauren

wie Z 86, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest auch tber 100 °C, bessere

bestandigkeiten, niedrigerer dynamischer
Wérmeaufbau

AKTISIL PF 216

wie MM, jedoch hochste Zugfestigkeit und
Spannungswerte sowie niedrigster Druckver-
formungsrest bis 100 °C, beste Abriebbestén-
digkeit, beste Chemikalienbestandigkeiten,
niedrigster dynamischer Warmeaufbau

AKTIFIT AM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, héherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbestandigkeiten, nied-
rigerer dynamischer Warmeaufbau
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Abriebbesténdigkeit, verbesserte Chemikalien-

SPEZIELL FUR PEROXIDVERNETZTE
MISCHUNGEN:

* AKTISIL VM 56
wie Z 86, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestandigketit,
verbesserte Chemikalienbestandigkeiten, nied-
rigerer dynamischer Warmeaufbau

AKTISIL VM 56/89

wie VM 56, jedoch fiir héhere Anforderungen
an Farbe und leicht verbesserte Dispergier-
barkeit

AKTISIL Q

ahnlich VM 56/89, jedoch geringere Feuchte,
niedrigere Viskositét, niedrigerer Druckver-
formungsrest, verbesserte Chemikalien-
besténdigkeiten, bestes Produkt fiir Silikon-
kautschuk

AKTIFIT VM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, verbesserte Chemikalien-
bestandigkeiten, niedrigerer dynamischer
Wérmeaufbau

SPEZIELL FUR DIAMINISCHE
VERNETZUNG (ACM, AEM):

 AKTIFIT AM
wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

SPEZIELL FUR BISPHENOLISCHE
VERNETZUNG (FKM):

* AKTIFIT AM
wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, héherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-

formungsrest, beste Abriebbestandigkeit, verbes-

serte Bestandigkeit gegen Wasser und Kraftstoff

AKTISIL Q

dhnlich AKTIFIT AM, jedoch niedrigere
Mooneyviskositét, hohere ReiRdehnung und
bester Druckverformungsrest, gute
Besténdigkeit gegen Wasser und Ol

AKTIFIT PF 111

ahnlich AKTIFIT AM, jedoch niedrigere Mooney-
viskositét, héhere Reifdehnung, gute Bestédndig-
keit gegen Wasser und Ol
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

MASCHINEN- UND GERATEBAU

HYDRAULIK- UND BENZIN-
SCHLAUCHE, ALLGEMEIN
OLBESTANDIGE SCHLAUCHE

VORTEILE:

« sehr gute Extrusionseigenschaften

« hohe Oberfldchengiite

« hohe Spannungswerte

« geringer Druckverformungsrest

* gute Bestdndigkeit gegen Kraft-
stoffe, Ole, Wasser, Sauren

« Vermeidung fillstoffverursachter
Ablagerungen auf Spritzscheiben
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EMPFOHLENE PRODUKTE:

* SILLITIN Z 86
Standardprodukt

* SILFITZ 91
wie Z 86, jedoch Vermeidung fiillstoffverur-
sachter Ablagerungen auf Spritzscheiben,
hohere Helligkeit und Farbneutralitét, geringere
Feuchte, verbesserte Dispergierbarkeit, leicht
niedrigerer Druckverformungsrest

SPEZIELL FUR SCHWEFEL-
UND METALLOXIDVERNETZTE
MISCHUNGEN:

 AKTISIL MM
wie Z 86, jedoch hohere Zugfestigkeit,
hoherer Spannungswert und niedrigerer
Druckverformungsrest auch iber 100 °C,
bessere Abriebbestandigkeit, verbesserte
Chemikalienbestéandigkeiten

AKTISIL PF 216

wie MM, jedoch hdchste Zugfestigkeit und
Spannungswerte sowie niedrigster Druckver-
formungsrest bis 100 °C, beste Abriebbestan-
digkeit, beste Chemikalienbestandigkeiten

AKTIFIT AM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

SPEZIELL FUR PEROXIDVERNETZTE
MISCHUNGEN:

* AKTISIL VM 56
wie Z 86, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

AKTISIL VM 56/89
wie VM 56, jedoch fiir hohere Anforderungen
an Farbe und leicht verbesserte Dispergierbarkeit

AKTISIL Q

ahnlich VM 56/89, jedoch geringere Feuchte,
niedrigere Viskositét, niedrigerer Druckver-
formungsrest, verbesserte Chemikalien-
bestandigkeiten, bestes Produkt fiir Silikon-
kautschuk

AKTIFIT VM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

SPEZIELL FUR DIAMINISCHE
VERNETZUNG (ACM, AEM):

o AKTIFIT AM
wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten

SPEZIELL FUR BISPHENOLISCHE
VERNETZUNG (FKM):

* AKTIFIT AM
wie Z 91, jedoch héhere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, beste Abriebbestandigkeit,
verbesserte Bestandigkeit gegen Wasser und
Kraftstoff

* AKTISIL Q
ahnlich AKTIFIT AM, jedoch niedrigere
Mooneyviskositat, hohere ReiBdehnung und
bester Druckverformungsrest, gute
Bestandigkeit gegen Wasser und Ol

« AKTIFIT PF 1N
ahnlich AKTIFIT AM, jedoch niedrigere
Mooneyviskositét, hohere ReiRdehnung, gute
Besténdigkeit gegen Wasser und Ol
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

KABEL- UND ELEKTROINDUSTRIE

KABELMANTEL,
KABELISOLIERUNG

VORTEILE:

* sehr gute Extrusionseigenschaften

« mittlere bis hohe Zugfestigkeit

« gute Wérmedruckbestandigkeit

« geringe Wérmedehnung

« hoher elektrischer Widerstand, auch
nach Wasserlagerung

« sehr niedrige dielektrische Verluste,
auch nach Wasserlagerung, ohne
zusétzliches Silan in der Mischung

« Vermeidung fiillstoffverursachter
Ablagerungen auf Spritzscheiben

« gute Bestandigkeit gegen Ole,
Wasser, Sduren
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EMPFOHLENE PRODUKTE:

SILLITIN Z 86
Standardprodukt

SILFITZ 91

wie Z 86, jedoch Vermeidung fiillstoffverur-
sachter Ablagerungen auf Spritzscheiben,
hohere Helligkeit und Farbneutralitét, geringere
Feuchte, verbesserte Dispergierbarkeit, leicht
niedrigerer Druckverformungsrest, deutlich
niedrigere dielektrische Verluste

SPEZIELL FUR SCHWEFEL-
UND METALLOXIDVERNETZTE
MISCHUNGEN:

AKTISIL MM

wie Z 86, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest auch iiber 100 °C, bessere
Abriebbestandigkeit, verbesserte Chemikalien-
bestandigkeiten

AKTISIL PF 216

wie MM, jedoch héchste Zugfestigkeit und
Spannungswerte sowie niedrigster Druckver-
formungsrest bis 100 °C, beste Abriebbestan-
digkeit, beste Chemikalienbesténdigkeiten

AKTIFIT AM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbestandigkeiten

SPEZIELL FUR PEROXIDVERNETZTE
MISCHUNGEN:

* AKTISIL VM 56
wie Z 86, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druck-
verformungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbesténdigkeiten,
hohes Niveau und Konstanz des elektrischen
Widerstands bei Wasserlagerung

AKTISIL VM 56/89

wie VM 56, jedoch fiir hohere Anforderungen
an Farbe und leicht verbesserte Dispergier-
barkeit

AKTISIL Q

ahnlich VM 56/89, jedoch geringere Feuchte,
niedrigere Viskositét, niedrigerer Druck-
verformungsrest, verbesserte Chemikalien-
besténdigkeiten, bestes Produkt fir Silikon-
kautschuk

AKTIFIT VM

wie Z 91, jedoch hohere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest, bessere Abriebbestandigkeit,
verbesserte Chemikalienbestandigkeiten, sehr
niedrige dielektrische Verluste, auch nach
Wasserlagerung, auch ohne zusatzliches Silan
in der Mischung, bestes Produkt fiir Mittel-
und Hochspannungsisolationen
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

KABEL- UND ELEKTROINDUSTRIE

KONDENSATORDICHTUNGEN

VORTEILE:

« sehr geringe Siebriickstande

« sehr niedriger Chloridgehalt

« lange FlieRzeit bei kurzer
Vulkanisationszeit

« hohe Spannungswerte

« geringer Druckverformungsrest

« geringe Anderungen bei
HeiBluftalterung

* Dichtheit bei erhohten
Léttemperaturen

EMPFOHLENE PRODUKTE:
SPEZIELL FUR PEROXIDVERNETZTE

EPDM-MISCHUNGEN:

* AKTISIL VM 56
Standardprodukt, gute Verarbeitungseigen-
schaften, hohe Spannungswerte und niedriger
Druckverformungsrest
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« AKTIFIT VM
ahnlich VM 56, verbesserte Verarbeitungs-
eigenschaften, héhere Spannungswerte,
niedrigerer Druckverformungsrest, bessere
Alterungseigenschaften

SPEZIELL FUR HARZVERNETZUNG
VON BUTYLKAUTSCHUK (lIR):

* SILFITZ 91
Standardprodukt, ausgewogene Eigenschaften,
gute Verarbeitungseigenschaften, Gegenprodukt
zu nicht oberfléchenbehandeltem kalzinierten
Kaolin

AKTISIL VM 56

ahnlich Z 91, jedoch hohere Spannungswerte,
niedrigerer Druckverformungsrest und leicht
erhohter elektrischer Widerstand

AKTIFIT AM

wie VM 56, jedoch verbesserte Verarbeitungs-
eigenschaften und weiter erhéhte
Spannungswerte

AKTISIL MAM-R

wie VM 56, jedoch leicht verbesserte Ver-
arbeitungseigenschaften und weiter erhohte
Spannungswerte

AKTIFIT VM

wie MAM-R, jedoch meist verbesserte Alterungs-
eigenschaften. Gegenprodukt zu oberfléchen-
behandeltem kalzinierten Kaolin, jedoch
verbesserte Verarbeitungs- und Alterungseigen-
schaften sowie besserer Druckverformungsrest

* AKTISIL EM
ahnlich VM 56, jedoch in Kombination mit RuB
N-990 héchste Spannungswerte

BAUINDUSTRIE

BODENBELAGE

VORTEILE:

* gutes Einmisch- und Dispergier-
verhalten

* gute Kalandrierbarkeit

« lange FlieBzeit, kurze Vulkanisationszeit

« niedriger Resteindruck

« geringe WeiBmarkierung bei Kratzern

* hohe Oberflachengiite

* hohe Abriebbesténdigkeit

* gute Saure- und Chemikalien-
bestandigkeit

EMPFOHLENE PRODUKTE:
* SILLITIN' N 87

Standardprodukt, ausgewogene Eigenschaften

* SILLITIN Z 86
ahnlich N 87, wird vorzugsweise bei Ersatz von
Kieselséure und bestehendem Fllstoff in
Kombination mit Silan eingesetzt, verbesserte
Abriebbesténdigkeit

* SILLITIN Z 89
wie Z 86, jedoch fiir hellere Bodenbeldge mit
hoherer Farbneutralitat

* SILFITZ 91
wie Z 89, jedoch fur weiRe und brilliante
Bodenbeldge, reduzierter Bedarf an
Titandioxid und Farbpigmenten, Viskositat
ahnlich N 87
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

BAUINDUSTRIE

DACHBAHNEN

VORTEILE:

» gute Kalandrierbarkeit

« hoher Spannungswert

* gute Saure- und Chemikalien-
besténdigkeit

EMPFOHLENE PRODUKTE:

« SILLITIN' N 82
Standardprodukt fiir unkritische Mischungen
mit geringen Anforderungen

« SILLITIN' N 85
wie N 82, bei leicht héheren Anforderungen an
Farbe und Dispergierbarkeit, niedriger
Druckverformungsrest

* SILLITIN Z 86

wie N-Produkte, aber weniger VerschleiR

* SILFITZ 91
fur weiRe Dachbahnen mit verbesserten
Verarbeitungseigenschaften
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KORROSIONSSCHUTZ- BAUPROFILE (FENSTER- UND
AUSKLEIDUNG FASSADENDICHTUNGEN)
VORTEILE: VORTEILE:

« geringe bis sehr geringe Feuchte
« ermoglicht hohe Fiillstoff-/

* gute Verarbeitungseigenschaften
« gute Kalandrierbarkeit

« gute Sdure- und Chemikalien- Weichmacherbeladung
bestandigkeit « hervorragende Extrusions-
eigenschaften
EMPFOHLENE PRODUKTE: « hohe Oberflichengiite
* SILLITIN N 82 « hoher Spannungswert

Standardprodukt fair unkritische Mischungen
mit geringen Anforderungen

« SILLITIN' N 85
wie N 82, bei leicht héheren Anforderungen an
Farbe und Dispergierbarkeit, niedriger
Druckverformungsrest

* SILLITIN Z 86
wie N 85, weniger VerschleiR als SILLITIN
N-Produkte

* AKTISIL PF 777/AKTIFIT PF 111
wie Z 86, hydrophober Fillstoff fur unvernetzte
Butylkorrosionsschutzbander mit minimierter
Wasserquellung, hydrophober Fullstoff far
Haftprimer mit verbesserter Haftung zu Stahl

« geringer Druckverformungsrest

EMPFOHLENE PRODUKTE:
* SILLITIN Z 86

Standardprodukt fur schwarze Profile

* SILLIKOLLOID P 87
wie Z 86, jedoch beste Profilausformung bei
hohen Extrusionsgeschwindigkeiten sowie
hohere Standfestigkeit, leicht hohere
Zugfestigkeit und Weiterreifwiderstand

AKTISIL VM 56

wie Z 86, jedoch héhere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest, hohere Fullstoff-/Weichmacher-
beladung

SILLITIN Z 89
Standardprodukt fiir farbige Profile, dhnlich
786

AKTISIL VM 56/89

wie Z 89, jedoch héhere Zugfestigkeit, hoherer
Spannungswert und niedrigerer Druckver-
formungsrest, hohere Fllstoff-/Weichmacher-
beladung

SILFITZ 91

Standardprodukt far weiRe Profile, Vermeidung
fullstoffverursachter Ablagerungen auf Spritz-
scheiben, hohe Helligkeit und Farbneutralitét,
geringe Feuchte, verbesserte Dispergierbarkeit,
niedriger Druckverformungsrest, sehr feine
Zellstruktur in Moosgummiprofilen

AKTIFIT VM

wie 7 91, jedoch sehr geringe Feuchtigkeit
(reduziertes Blasenbildungspotenzial bzw.
geringerer Bedarf an Feuchtigkeitsabsorber bei
druckloser Vulkanisation), hohere Zugfestigkeit,
hoherer Spannungswert und niedrigerer
Druckverformungsrest, hohere Fiillstoff-/
Weichmacherbeladung, geringere Peroxid-
dosierung moglich
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

BAUINDUSTRIE

DICHTUNGSPROFILE FUR
STRASSEN- UND TUNNELBAU

VORTEILE:

* sehr gute Extrusionseigenschaften
« geringe Feuchte
« geringer Druckverformungsrest

EMPFOHLENE PRODUKTE:

« SILLITIN' N 82
Standardprodukt fiir unkritische Mischungen
mit geringen Anforderungen

« SILLITIN' N 85
Standardprodukt bei leicht hoheren Anfor-
derungen an Farbe und Dispergierbarkeit,
niedriger Druckverformungsrest

« SILLITIN Z 86
Standardprodukt, weniger VerschleiR als
SILLITIN N-Produkte
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1

DICHTUNGSBANDER

VORTEILE:

* gute Verarbeitungseigenschaften

* gute Kalandrierbarkeit

* ausgewogenes Spannungs-/
Dehnungs-/WeiterreiRwiderstands-
verhaltnis

EMPFOHLENE PRODUKTE:

« SILLITIN' N 82
Standardprodukt fair unkritische Mischungen
mit geringen Anforderungen

* AKTISIL PF 777
bei hohen Anforderungen an Hydrophobie
auch im unvulkanisierten Zustand, niedrige
Spannungswerte

o AKTIFIT PF 11
ahnlich AKTISIL PF 777, jedoch noch geringere
Wasseraufnahme unvulkanisierter Mischungen,
héhere Helligkeit und Farbneutralitat

WEITERE ANWENDUNGEN

SILIKONKAUTSCHUK-
COMPOUNDS

VORTEILE:

* gute Extrusionseigenschaften
und Standfestigkeit

« reduzierte Klebrigkeit

« keine Ausbliihungen

« trockenere Oberfléche

« sehr gute Olbestandigkeit

* niedriger Zug- und Druckver-
formungsrest ohne Tempern

* ATH-Teilaustausch mit Aktisil Q
oder SILFIT Z 91 erhélt weitgehend
Flammschutzeigenschaften von
purem ATH

EMPFOHLENE PRODUKTE:
 AKTISIL Q

- Standardprodukt fiir peroxidvernetzte Silikon-

kautschukmischungen, fir alle Peroxidtypen
geeignet, auch in hohen Dosierungen bis
100 phr

- als Kombinationspartner zum ATH bis 30 %
des ATH-Anteils zur Verbesserung der mecha-
nischen Eigenschaften unter Beibehaltung
der Flammschutzeigenschaften

* SILFITZ 91

— fiir sehr helle und weiBe Compounds mit
geringeren Anforderungen

- als Kombinationspartner zum ATH bis zu
30 % des ATH-Anteils unter Beibehaltung
der Flammschutzeigenschaften

- bei Verwendung von 2,5-Bis-(tert.-butyl-
peroxy)-2,5-dimethylhexan (DBPH) bis
zu 25 phr

- bei Verwendung von Bis-2,4-(dichlor-
benzoyl)-Peroxid bis zu 75 phr

- nicht geeignet fiir Vernetzung mit
Dicumylperoxid
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN ELASTOMEREN

WEITERE ANWENDUNGEN

LATEXFADEN

« Teilersatz von Titandioxid mit
SILFIT Z 91

LATEXTAUCHARTIKEL

« Fillen von Naturkautschuklatex
mit SILFIT Z 91

« Dispergierverhalten

« Sdurebestandigkeit
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LEBENSMITTELBEDARFS-
GEGENSTANDE

* hohe Reinheit, BfR- und
FDA-konform

* gutes Einmisch- und Dispergier-
verhalten

« hohe Oberflachengiite

« geringer Druckverformungsrest

* gute Bestdndigkeiten, auch gegen
saure Medien

T

h - "

PHARMAZEUTISCHE
VERPACKUNGEN

« hohe Reinheit

* gutes Einmisch- und Dispergier-
verhalten

« leichte Entgratung

« geringer Druckverformungsrest

« geringe Fragmentfreisetzung
und gute Selbstdichtung nach
Nadelpenetrationen

EMPFOHLENE PRODUKTE:
« SILLITIN N 85/SILLITIN Z 86

Standardprodukte mit ausgewogenen
Eigenschaften

 SILFITZ 91
wie Standardprodukte, jedoch hochste
Helligkeit und Farbneutralitat, Vermeidung von
fullstoffverursachter Formenverschmutzung,
geringere Feuchte, verbesserte Dispergierbar-
keit, niedrigerer Druckverformungsrest als Z 86

 AKTIFIT AM
wie Z 91, jedoch besseres Eigenschaftsprofil,
besonders bei Diaminvernetzung

SCHUHKOMPONENTEN

« gute Verarbeitung

* lange FlieRzeit bei kurzer
Vulkanisationszeit

* leichte Entgratung

EMPFOHLENE PRODUKTE:

Fiir weiBe und brillante Farben: SILFIT Z 91,
AKTIFIT AM und AKTIFIT VM sowie Pigment-
reduzierungspotenzial und feinere Zellstruktur
bei geschdumten Produkten

VOLLGUMMIREIFEN,
ROLLEN UND RINGE

* gute Verarbeitung

* lange FlieRzeit bei kurzer
Vulkanisationszeit

* leichte Entgratung

« geringer Rollwiderstand

« geringer Druckverformungsrest
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DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN TPE

DIE VORTEILE DER NEUBURGER UND DER KALZINIERTEN
NEUBURGER KIESELERDE IN TPE

BASISEIGENSCHAFTEN UND -EFFEKTE DES FULLSTOFFS

* niedrige Feuchtigkeit

« hohe Feinheit

« sehr niedrige Siebriickstande
« gutes Dispergierverhalten

« hohe Hérte

« hohe Oberfléchengte

* gleichmaRige Mattierung

* Kratzfestigkeit

* Reaktivitdt durch Silanisierung
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN TPE

TPE

PICKUP-LADEFLACHEN-
ABDECKUNG/VERKLEIDUNG,
SEBS-PE-COMPOUND

VORTEILE:

* Reduzierung der
FlieBnahtsichtbarkeit

« hohe Bruchdehnung

« sehr gute Kratzfestigkeit

« geringer Verzug

* hohe Zugfestigkeit

« Verbesserung der Steifigkeit

« sehr gutes Verarbeitungsverhalten

« sehr gute Oberflachengiite

EMPFOHLENE PRODUKTE:
 AKTIFIT AM

WASSERFANGLEISTE AN DER
WINDSCHUTZSCHEIBE,
SEBS-COMPOUND AUF PP-KERN
IM SPRITZGUSSVERFAHREN

VORTEILE:

« ausreichende SchmelzeflieRfahigkeit

« keine Flielinien

« gleichméRig matte Oberflache ohne
“Tigerfell"-Stellen

EMPFOHLENE PRODUKTE:
* SILLITIN Z 86 puriss
* AKTISIL AM

bei erhéhten Anforderungen an
Kratzfestigkeit

* AKTIFIT AM
ahnlich AKTISIL AM, jedoch leichtere Disper-
gierung und auch fur farbige oder weike
Produkte geeignet
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN TPE

TPE

EMPFOHLENE PRODUKTE:
* AKTIFIT VM
* SILFIT Z 91

bei geringeren Anforderungen

VERPACKUNGSDICHTUNGEN

WIE Z.B. SCHRAUBDECKEL-
DICHTUNGEN FUR SAUREHALTIGE
FULLGUTER AUF SEBS-BASIS

VORTEILE:

« sehr gutes Dispergierverhalten

« gutes Extrusionsverhalten

« sehr gute Saurebestandigkeit

* Hydrophobie

« gute mechanische Eigenschaften

* niedriger Druckverformungsrest

« Unbedenklichkeit in Lebensmittel-
kontaktmaterialien
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DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN THERMOPLASTISCHEN FORMTEILEN UND MASTERBATCHES

DIE VORTEILE DER KALZINIERTEN NEUBURGER KIESELERDE
IN THERMOPLASTISCHEN FORMTEILEN UND MASTERBATCHES

BASISEIGENSCHAFTEN UND -EFFEKTE DES FULLSTOFFS

* niedrige Feuchtigkeit, geringe Feuchtigkeitsaufnahme
« hohe Helligkeit und Farbneutralitdt

« hohe Feinheit

« sehr niedrige Siebriickstande

« ausgezeichnetes Dispergierverhalten

* unterstiitzt die Pigment-Verteilung (Spacer-Effect), Pigment-Einsparpotenzial
« Temperaturbestandigkeit

« hohe SchmelzeflieRfahigkeit

« geringer Verzug

« hohe Hérte

« hohe Oberflachengite

« sehr gute Kratzfestigkeit

« mittlere Steifigkeitserh6hung

« hohe Schlagzahigkeit

« hohe Bruchdehnung

* Reaktivitat durch Silanisierung
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DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN THERMOPLASTISCHEN FORMTEILEN UND MASTERBATCHES

AUSWAHLKRITERIEN FUR THERMOPLASTISCHE FORMTEILE

UND MASTERBATCHES
~N Q
- e £ 3
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POLYMER/ EMPFOHLENES | ALTERNATIVE BEMERKUNGEN 7 S5 2 8|58 2 E2 E
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ANWENDUNG PRODUKT PRODUKTEMPFEHLUNG =& | s | LR |s | 2| &5
PA (Polyamide) AKTIFIT AM SILFITZ 91 . . .
PBT (Polybutylenterephthalat) | AKTIFIT VM AKTIFIT AM o . .
SILFIT Z 91 vorrangig fir
niedrige Fiillgrade bei gerin-
AKTIFIT PF 111, gem Polymerabbau, AKTIFIT
PC (Polycarbonal) AKTIFITVM SILFIT Z 91 VM und AKTIFIT PF 111 auch M R
fiir hohere Fiillgrade ohne
nennenswerten Polymerabbau
AKTIFIT AM, SILFT 791 + AKTIFIT PF 1M1 \(F)rrang|g fiir
PP (Polypropylen) AKTIFIT AR + MAH-modifiziertes Polymer, Homopolymer fir hohe Bruch- o ]
Ypropy MAH-MODIFIZIERTES AT P Ymer, dehnung und Schlagzahigket
POLYMER bei guter FlieRfahigkeit
Entwicklungsprodukt mit
besseren Eigenschaften als
) . AKTIFIT AM verfiigbar: hellere
PPS (Polyphenylensulfid) AKTIFIT AM Entwicklungsprodukt und weike Farbe, hohere . . . .
Steifigkeit sowie Biegefestigkeit;
Bemusterung jederzeit méglich
Entwicklungsprodukt mit
besseren Eigenschaften als
PEK (aliphatisches Polyketon) AKTIFIT AM Entwicklungsprodukt AKTIFIT AM verfiigbar: hel- . . . . .
lere Farbe (hellgrau-beige);
Bemusterung jederzeit moglich
SILFIT 291, je nach Polymer fiir optimale
AKTIFIT AM, . .
andere Polymere Wechselwirkungen und weitere | @ . . o . .
AKTIFIT VY, Anforderungen
AKTIFIT PF 111 g
WeiRpigment Masterbatch SILFITZ 91 parteller Titandioxidersatz bis .
zu 30 %
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN THERMOPLASTISCHEN FORMTEILEN UND MASTERBATCHES

THERMOPLASTISCHE FORMTEILE

EMPFOHLENE PRODUKTE: EMPFOHLENE PRODUKTE:

o AKTIFIT AM * SILFIT Z 91
sehr gute Kratzfestigkeit, sehr gute Schlag-
zahigkeit, auch bei niedrigen Temperaturen.
Bei Zusatz von MAH-mod. Polymer: zur
hervorragenden Kratzresistenz steigerbar
sowie erhohte Biegefestigkeit
« AKTIFIT AM

hervorragende Kratzfestigkeit, gute Biege-
festigkeit.
Bei Zusatz von MAH-mod. Polymer: zur besten
Kratzresistenz steigerbar sowie sehr gute

GEHAUSE UND SCHLAGZAHE KRATZFESTE PP-COPOLYMER- Schlag- und Kerbschlagzahigkett auch bei

B niedrigen Temperaturen, erhohte
FORMTEILE, PA 6 UND PA 66 COMPOUNDS FUR VERKLEI- Biegefestigkeit
DUNGEN IM AUTOINNENRAUM

VORTEILE:

 hohe SchmelzeflieRfahigkeit VORTEILE:

« geringer Verzug * Kratzfestigkeit

« hervorragend hohe Bruchdehnung * Bruchdehnung

« auBerordentlich hohe « Schlagzéhigkeit, auch bei niedrigen

Schlagzahigkeit, auch bei niedrigen Temperaturen
Temperaturen

« hohe Bindenahtfestigkeit

* keine Vergrauung bei schwarzen
Compounds

« ermoglicht verzugsarme, schlagzéhe
Teile ohne oder mit wenig Schlag-
zdhmodifikator als Alternative zu
PA 6 GF 15 schlagzéhmodifiziert

THERMOPLASTISCHE FORMTEILE & FOLIEN
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN THERMOPLASTISCHEN FORMTEILEN UND MASTERBATCHES

THERMOPLASTISCHE FORMTEILE

EMPFOHLENE PRODUKTE:
» AKTIFIT AM
« SILFIT Z 91

bei geringeren Anforderungen

HOLZ-KUNSTSTOFF-VERBUND-
WERKSTOFFE (WPC), GRIFFE,
EXTRUDIERTE PROFILE

VORTEILE:

* hoher Durchsatz/Extrusions-
geschwindigkeit

« glatte und optisch gleichmaRige
Oberfléche

« Verbesserung der Kratzbestandigkeit

« Verbesserung der physikalischen
Werte (Schlagzahigkeit, Zugfestigkeit)
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STUHLE, ABS

VORTEILE:

« sehr gutes Verarbeitungsverhalten
* bessere Rissbestandigkeit

* hohe Bruchdehnung

« Verbesserung der Steifigkeit

« geringer Verzug

« sehr glatte Oberfldche

EMPFOHLENE PRODUKTE:
* SILFITZ 91

TRANSPORTVERPACKUNG FUR
HALBLEITERSCHEIBEN, HDPE

VORTEILE:

« Verbesserung der physikalischen
Werte
« sehr glatte Oberfldche

EMPFOHLENE PRODUKTE:
* AKTIFIT AM
* SILFITZ 91

bei geringeren Anforderungen an Bruch-
dehnung und Schlagzahigkeit
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN THERMOPLASTISCHEN FORMTEILEN UND MASTERBATCHES DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN THERMOPLASTISCHEN FOLIEN UND MASTERBATCHES

DIE VORTEILE DER NEUBURGER UND DER KALZINIERTEN
NEUBURGER KIESELERDE IN THERMOPLASTISCHEN FOLIEN
UND MASTERBATCHES

THERMOPLASTISCHE FORMTEILE

EMPFOHLENE PRODUKTE:
“SILAT7 91 BASISEIGENSCHAFTEN UND -EFFEKTE DES FULLSTOFFS

bei dickwandigen Teilen bis zu 30 %

Titandioxidersatz « niedriger Reibungskoeffizient
bei diinnwandigen Teilen 10 bis 15 %
Titandioxidersatz * gute Transparenz

« hoher Glanz oder Mattierung

~
1
i E « geringer Haze
* kaum Adsorption von Additiven aufgrund relativ geringer Oberfléche

« Verbesserung der Folienverarbeitbarkeit/Konfektionierbarkeit durch
PARTIELLER TITANDIOXIDERSATZ Modulerhéhung

IN WEISSEN (MASTER-BATCH-)
COMPOUNDS

VORTEILE:

« weitgehende Beibehaltung der
Opazitét

« weitgehende Beibehaltung der
Helligkeit

« unterstiitzt und verstarkt blauen
Unterton von blaustichigem
Titandioxid

THERMOPLASTISCHE FORMTEILE & FOLIEN
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DIE FULLSTOFFEIGENSCHAFTEN IN THERMOPLASTISCHEN FOLIEN UND MASTERBATCHES

AUSWAHLKRITERIEN FUR THERMOPLASTISCHE FOLIEN

UND MASTERBATCHES
o
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= D
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ANWENDUNG PRODUKT PRODUKTEMPFEHLUNG BEMERKUNGEN E € | g2 | =5 | =
BO PET (biaxial verstrecktes
Polyethylenterephthalat) SILFATZ91 AKTIFIT AM ¢ ¢
SILFIT Z 91, AKTIFIT PF 111,
PE, LDPE SILLITIN V 88 AKTIFIT AM ‘ °
PE/EVA Copolymere SILFITZ 91 AKTIFIT AM .
TPU AKTIFIT AM SILLITIN V 88 .
WeiBpigment Masterbatch SILFITZ 91 SILLITIN V 88 partieller Titandioxidersatz bis zu 10 % . °
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TYPISCHE EINSATZBEREICHE IN THERMOPLASTISCHEN FOLIEN UND MASTERBATCHES

THERMOPLASTISCHE FOLIEN UND MASTERBATCHES

FOLIEN MIT ANTI-BLOCKING,
VERPACKUNGS- UND TECHNISCHE
FOLIEN

VORTEILE:

* niedriger Reibungskoeffizient
« gute Transparenz

* hoher Glanz

« geringer Haze

EMPFOHLENE PRODUKTE:

PET, BIAXIAL VERSTRECKT,
FOLIENDICKE 15 BIS 50 pm:

* SILFIT Z 91
Konzentration 500 bis 1000 ppm

LDPE-BLASFOLIEN:
* SILFITZ 91

vorrangig fur Foliendicken bis 50 pm,
Konzentration ca. 1%

* SILLITIN V 88

fur hohere Foliendicken, Konzentration ca. 1%
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NIEDRIG SCHMELZENDE, HOCH
EVA-HALTIGE FOLIE

VORTEILE:

* niedriger Reibungskoeffizient

« gute Transparenz

« Verbesserung der
Folienverarbeitbarkeit/Konfektionier-
barkeit durch Modulerhéhung ohne
Erhéhung des Schmelzbereichs

EMPFOHLENE PRODUKTE:
* SILFITZ 91

Konzentration 10 bis 15 %

« AKTIFIT AM
bei erhohten Anforderungen an mechanische
Eigenschaften

4 lli

MATTIERUNG VON TPU-FOLIEN

VORTEILE:

* Mattierung
* Kratzfestigkeit

EMPFOHLENE PRODUKTE:
 AKTIFIT AM

sehr gutes Dispergierverhalten, gute
Wechselwirkung mit der TPU-Matrix durch
Aminosilanfunktionalisierung, gute
Kratzfestigkeit, moderate Mattierungswirkung,
fir diinne und sehr diinne Folien

« SILLITIN V 88
gutes Dispergierverhalten, stérkere
Mattierungswirkung
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VERPACKUNG

LIEFERFORMEN

PRODUKT PAPIERSACK PE-SACK EVA-SACK BIGBAGTYP1/TYP 2/TYP 3 LOSE
Sillitin

SILLITIN V 85 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg < 750/850/1200 kg =25t
SILLITIN V 88 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 750/850/1200 kg <25t
SILLITIN N 82 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg < 750/850/1200 kg =25t
SILLITIN N 85 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 750/850/1200 kg =25t
SILLITIN N 87 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 750/850/1200 kg =25t
SILLITIN Z 86 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 600/750/1000 kg =2t
SILLITIN Z 89 25 kg 10 bis 20 kg 5 bis 15 kg = 550/700/900 kg =22t
Sillikolloid

SILLIKOLLOID P 87 25 kg 10 bis 20 kg 5 bis 15 kg \ = 550/700/900 kg =nt
puriss

SILLITIN puriss 25kg - - - -
SILLIKOLLOID P 87 puriss 20 kg - - - -
aktisil

AKTISIL MAM 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 550/700/900 kg -
AKTISIL MAM-R 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 550/700/900 kg -
AKTISIL VM 56 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 550/700/900 kg =24t
AKTISIL VM 56/89 25 kg 10 bis 20 kg 5 bis 20 kg = 550/700/900 kg -
AKTISIL Q 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 550/700/900 kg -
AKTISIL EM 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 550/700/900 kg -
AKTISIL AM 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 550/700/900 kg -
AKTISIL MM 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 550/700/900 kg -
AKTISIL PF 216 25 kg 10 bis 25 kg 10 bis 20 kg < 550/700/900 kg -
AKTISIL PF 777 25 kg 10 bis 25 kg 5 bis 20 kg = 550/700/900 kg -
SilfFit

SILFIT Z 91 25 kg 10 bis 20 kg 10 bis 20 kg ‘ = 600/750/900 kg auf Anfrage
aktifit

AKTIFIT VM 25 kg 10 bis 20 kg 10 bis 20 kg = 550/700/900 kg -
AKTIFIT AM 25 kg 10 bis 20 kg 10 bis 20 kg = 600/750/900 kg auf Anfrage
AKTIFIT PF 111 25 kg 10 bis 20 kg 10 bis 20 kg = 600/750/900 kg -

Sonderverpackungen und -gréRen sind auf Anfrage erhéltlich.
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PRUFMETHODEN

Sillitin Sillikolloid aktiSil SilFit aktifit

PRODUKTMERKMAL PRUFMETHODEN
:::::gt::t; DIN 53 163/Messgeometrie d/8°
Farbwerte ¥

a* nach CIELAB

b*
Korngroe Dy, 150 13320-1

D97

Riickstand > 40 pym
>200 pm

DIN ISO 787 Teil 18

fltichtige Anteile bei 105 °C

DIN I1SO 787 Teil 2

Dichte DIN ISO 787 Teil 10
Schiittdichte DIN ISO 903-1976
Stampfdichte DIN ISO 787 Teil 11
Spez. Oberfliche (BET) DIN IS0 9277
Olzahl DIN ISO 787 Teil 5
Wasseraufnahme nach Baumann

Harte Kieselsaure/Kaolinit
Abrasivitat

nach Mohs
nach Einlehner

Brechungsindex n

sin a/sin B

Wasserloslichkeit
Séureldslichkeit

DIN ISO 787 Teil 3
DIN 53 770 (0,1 N HC)

pH-Wert DIN I1SO 787 Teil 9
CHEMISCHE ANALYSE: Sio,
ALOs DIN 51001 (RFA)
Fe,0s
MINERALOGISCHER AUFBAU:

kryptokristalline Kieselséure
amorphe Kieselsaure
Kaolinit und Begleitmineralien

ermittelt aus Rontgenbeugungsanalyse mit
Rietveld-Auswertung

Gleichgewichtsfeuchte bei 25 °C
und 50% Luftfeuchtigkeit
und 80% Luftfeuchtigkeit
und 90% Luftfeuchtigkeit

in Anlehnung an DIN 66138

Dispergierzeit in Esterweichmacher
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