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@& FramoMoral Firmenportrait

Historie

Tradition, Erfahrung und Innovation sind Bausteine des Erfolges und Garanten des technischen Fortschritts.

Die Framo Morat GmbH & Co. KG kann auf tGber 145 Jahre Tradition in der Zahnrad- und Antriebstechnik zurtick-
blicken.

Seitdem Beginn im Jahre 1863 durch Johann Morat und der GmbH-Grindung in 1912 durch Franz Morat durchlief
das Unternehmen viele Stationen: Von der Fertigung von Manometern Uber die Herstellung von Zahl- und
Registrierwerken bis zu mechanischen Rechenmaschinen und Bauteilen fiir die Uhrenindustrie.

Immer wieder wurden bei Framo technisch hochwertige Getriebe fiir unsere Kunden entwickelt und produziert.
Angefangen mit der Entwicklung eines eigenen Schneckenradsatzprogramms, wurden nach und nach weitere
Komponenten und Antriebseinheiten, wie die Aufsteck-Getriebemotoren der Compacta-Baureihe, die Hubspindel-
antriebe der Mini- und LiMax-Baureihen, die Schubketten-Serie und der DiscPower in das Framo-Programm
aufgenommen.

lhre ldee - Unser Antrieb

global operierender Hersteller hochqualitativer Antriebslésungen fir
viele Branchen. Die Kernkompetenz des Unternehmens ist die
Verzahnungstechnik, hier zahlt Framo, besonders bei den
Schneckenradséatzen, zu den fihrenden Anbietern Europas.

Framo versteht sich als beratendes Unternehmen und erganzt die automatisierte Fertigung mit den Leistungen
eines Ingenieurburos. Auf langjahrige Erfahrung aufbauend, ist unser Unternehmen von der Antriebsidee Uber
Entwicklung, Konstruktion, dem Prototypenbau, bis hin zur Serienfertigung ein kompetenter Partner. Optimale
Voraussetzungen fiir einen erfolgreichen Projektverlauf werden durch die Einbindung unseres Projektent-
wicklungsteams in der Konzeptphase geschaffen. Durch die hohe Fertigungstiefe vereint Framo das Know How
und das gesamte Produktionsspektrum fiir die Antriebsfertigung unter einem Dach.

Dauerhafter Unternehmenserfolg in einer sich rasch verandernden Umwelt bedeutet permanentes Lernen und
kontinuierliche Weiterbildung aller Mitarbeiter. Framo unterstiitzt und motiviert seine Mitarbeiter aktiv, sich als
Meister, Techniker oder Betriebswirt weiter zu qualifizieren. Zukunftsorientiert wird Nachwuchs in den Berufen
Industrie-, Informatikkaufmann/-frau und Industriemechaniker/In Fachrichtung Maschinen- und Systemtechnik
ausgebildet und gefordert.

Mit Abschluss des Erweiterungsbaus im Jahr 2009 hat Framo eine Produktionsflache von 18.000 m? zur Ver-
figung. Framo erwirtschaftet mit Gber 300 Mitarbeitern einen Umsatz von rund 40 Mio. € bei einem Exportanteil von
ca. 35 Prozent. Im Rahmen der erfolgreichen Internationalisierung starkt Framo im Juli 2009 mit der Griindung der
gleichnamigen Tochtergesellschaft Framo Morat B.V. in den Niederlanden die Prasenz auf dem Benelux Markt.
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Qualitat S Eae
Hoéchste Produktqualitat bei minimaler Umweltbelastung -

dafur Gbernehmen wir Verantwortung und investieren in
modernste Technologien.
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Qualitadtsmanagement und Umweltschutz sind nicht nur in-
tegraler Bestandteil unserer Unternehmensphilosophie,
sondern auch nachweisbar der Erfolg unserer Unterneh-
mensflhrung, wie die Zertifizierungen nach

DINENISO 9001 :2000 und DIN EN ISO 14001:2005.

Kernkompetenzen

e Zahnradtechnik

Mit einem modernen Maschinenpark und jahrelanger Erfahrung bieten wir
Lésungen fur komplexe Bearbeitungsaufgaben. Vom Rohteil Gber die Weich-
bearbeitung, das Harten und die Hartbearbeitung bieten wir alles aus einer
Hand nach Kundenspezifikation ob auf3en- und innenverzahnt, gerad-, schrag-
oder ballig verzahnt.

*Schneckenradsatze

Framo bietet hier sowohl eine Normbaureihe als auch
kundenspezifische Lésungen. Letztere nehmen deutlich an
Bedeutung zu. Mit mehr als 60 Millionen produzierten
Schneckenradsatzen seit 1953 ist Framo einer der Marktfihrer
in Europa. Framo konstruiert und fertigt je nach Anforderung aus
Stahl, Bronze, Hartgewebe oder Kunststoff in Durchmessern
von 20 bis 250 mm und Achsabstanden von 17 bis 125 mm.

Die Zahnrader und Schneckenradsatze kommen bei
Herstellern von Getrieben und Motoren, im Maschinen- und
Anlagenbau, sowie in der Druck- und Textilmaschinenindustrie
zum Einsatz.

* Antriebssysteme

Die Antriebssysteme umfassen Aufsteck-Getriebemotoren, Hubspindelantriebe und Schubketten, die nach
einem Baukastenprinzip individuell an den Einsatzfall des Kunden angepasst werden.

Daruber hinaus bieten wir Antriebslésungen, die nach Kundenanforderungen entwickelt und konstruiert werden.
Diese kundenspezifischen Entwicklungen und Produkte nehmen bei Framo einen zunehmend héheren Stellen-
wert ein. Framos Projektentwicklungsteam begleitet den Kunden von der ersten Anfrage bis zur Ubergabe eines
technisch und kommerziell ausgereiften Konzeptes an die Serienkonstruktion.

Framo nutzt die jahrzehntelange Erfahrung in der Konzeption und Realisierung kundenspezifischer Antriebe um
neue Projekte im firmeneigenen Prototypenbau in kiirzester Zeit zu realisieren.

Hauptabsatzmarkte sind die Medizin- und Rehatechnik, Solartechnik, Automatisierungstechnik, Lebens-
mittelindustrie sowie die Landwirtschaftstechnik.



@& FramoMoral Produktion

Framo erreicht Wirtschaftlichkeit & Flexibilitat durch Nutzung
modernster Fertigungstechnologien.

Stangendrehautomat Index G160
Drehen und Frasen mit bis zu 7 Achsen,
groRte Werkstiickabmessung @65 x 430

Drehzentrum Index V 160
Drehen und Frasen von Futterteilen mit bis zu 10 Achsen,
groRte Werkstlickabmessung @200 x 140

AuBenrundschleifmaschine Kellenberger KEL-VERA RS
Schleifen von Wellenteilen mit bis zu 2 Schleifscheiben,
grote Werkstlickabmessung @185 x 400 / Schleiflange 350

Profilschleifmaschine Haas Multigrind HT-Direkt
Schleifen von Schneckenverzahnungen und Gewinden,
grofte Werkstlickabmessung @50 x 380 / bis Modul 5

Walzschleifmaschine Reishauer RZ 150
Schleifen von AuRenverzahnung an Wellen und Radern,
grofte Werkstlickabmessung @145 x 400 / bis Modul 3

Mehrzweckkammerofen IVA / I\EKE 1
Harten / Einsatzharten / Karbonitrieren / Aufkohlen
Chargenabmessung 1000 x 600 x 600 / bis 600kg
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‘ Framo Morat GmbH & Co. KG
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Vertikales Einspindel — Drehzentrum EMAG VL3
Drehen und Frasen von Futterteilen mit bis zu 3 Achsen,
groRte Werkstlickabmessung @130 x 110

Beriihrungsloses Wellenmessgerit
Hommel Opticline Contour 410

Fir Rotationsmessungen der AuBenkonturen,
grofte Werkstlickabmessung @150 x 400

CNC-Wailzfrasmaschine Gleason Pfauter P90
Frasen von Verzahnungen an Wellen und Radern,
groRte Werkstiickabmessung @100 x 400 / bis Modul 5

StofRen von Verzahnungen bis zu einer Schrage von 45°,

grofte Werkstlickabmessung @300 / Verzahnungsbreite 100 /
bis Modul 6

Verzahnungsmessgerat Wenzel WGT 350
Vollautomatische Vermessung von Verzahnungen,
groRte Werkstiickabmessung @350 x 650 / bis Modul 15



@@ FramoMorat Hier finden Sie uns

Framo in Eisenbach befindet sich im Herzen des stidlichen Schwarzwalds, im Dreilandereck
Deutschland, Frankreich und Schweiz.

@& FramoMorat B.V.

Das grofRe Bild zeigt die Gebdude der Framo Morat GmbH & Co. KG
und der Schwesterfirma F.Morat & Co. GmbH. Im kleinen Bild ist der
neue Erweiterungsbau zu sehen.
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Allgemeines

Mit einem modernen Maschinenpark und dem hohen Qualifizierungsgrad der
Mitarbeiter bietet Framo Lésungen fir komplexe Bearbeitungsaufgaben. Die
jahrzehntelange Erfahrung in der Herstellung kompletter Getriebeeinheiten hilft
uns, die Anforderungen unserer Kunden kompetent zu erflillen. Framo deckt alle
Fertigungsprozesse rund um die Zahnradtechnik - von der Weichbearbeitung,
Uber das Harten, bis zur Hartbearbeitung - im eigenen Haus ab.

Applikationsbeispiele

Rotorwellen, Ritzel und Zahnrader fiir Trommelmotoren,
die im Bereich Automotive, Lebensmittelindustrie, Férder-
technik auf Flughafen und im Maschinenbau eingesetzt

werden.

Zahnrader, Hohlrader und Kettenrader fiir
Druckmaschinen und Anlagen fir die Weiter-
verarbeitung von Druckerzeugnissen.

Wellen fir Gabelstapler-Motoren erfordern hoch-
wertige Materialien und héchste Prazision um den
starken Belastungen standzuhalten.
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Rotorwellen, Ritzel und Zahnrader fiir Rollstuhl-
antriebe und Treppenlifte. Im Sanitarbereich sind
Laufruhe und Sicherheit von gréRter Wichtigkeit.

Hohlrader, Zahnrader, Pumpenrader in Motoren
und Getrieben fiir Baumaschinen missen auf
hochste Belastbarkeit und Lebensdauer ausge-

legtsein.
Eckdaten fiir Verzahnungsteile
Bezeichnung |Verzahnungsart [ Modul | Teilkreis @ | Fertigungsverfahren |Warmebe- Werkstoffe
[mm] handlung
Stirnrader AuBenverzahnung: Frasen « Einsatzharten « Stahl
« gerad verzahnt 0,5-6 15 - 250 * Gasnitrieren: * NE-Metalle
» schrag verzahnt 05-6 | 15-250 |Schaben Langzeit/Kurzzeit | Kunststoffe
* ballig verzahnt 05-6 15-2350 | (bis Modul 6) « Teniferbehandeln |+ Verbundstoffe
* Induktivharten
Innenverzahnung: Schleifen « Vergiiten
* gerade gestoflen 0,5-6 25-250 | (bis Modul 5)
* schrag gestoRRen 0,5-6 25-250
» geraumt 0,3-2 10-65
Bezeichnung | Kettenart Teilung| Teilkreis @ | Fertigungsverfahren |Warmebe- Werkstoffe
[mm] handlung
Kettenrader Bolzenkette 5-19,05| 15-250 Frasen Einsatzharten Stahl
Rollenkette * Gasnitrieren: Aluminium
Langzeit/Kurzzeit | NE-Metalle
» Teniferbehandeln | Kunststoffe
Zahnriemen- 2,5/5/110/| 15-250 |Frasen * Induktivharten [ stah|
rader 12,7/20 * Vergiiten Aluminium
NE-Metalle
Kunststoffe
Sonstige Keilwellen bis Teilung
Verzahnungs- |Kerbverzahnung 20 mm
arten Schneckenwellen
Sonderprofile | Rotorwellen m =0,5-6 |Lange: max. 430 mm
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Allgemeines

Framos Kernkompetenz, die Fertigung von Schneckenradsatzen, steht fur Flexibilitdt und
ein jahrzehntelang gewachsenes Know-How. Die innerhalb unseres Katalogprogramms
produzierte Menge von weit Uber 60 Millionen Radsatzen beweist unsere hohe
Leistungsfahigkeit. Gerne bieten wir unseren Kunden mafgeschneiderte Losungen an.
Sei es in den technischen Ausfiihrungen der unterschiedlichsten Schneckenwellen und
Schneckenradern oder in der Materialauswahl.

Innovative Lésungen finden und Synergieeffekte nutzen —das ist unser Antrieb.

Applikationsbeispiele

Die 'klassische' Anwendung fir Framo Standard -
Schneckenradsatze sind Getriebemotoren. Namhafte
Hersteller, die weltweit unterschiedliche Markte
bedienen, setzen unsere Schneckenradsatze ein.

- s S Framo Schneckenradsatze in Getrieben flr
- ' : automatische Turen, Tore und Schranken.

Hierbei ist wichtig, die grof3tmogliche Laufruhe zu

erreichen. Hierfir kdnnen Schneckenrader aus

Kunststoff eingesetzt werden.

Framo Schneckenradsatze werden in Systemen
und Anlagen zur automatischen Ausrichtung von
Parabolantennen eingesetzt.
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In Linearantrieben werden Framo Schneckenrad-
satze in verschiedensten Vorrichtungen eingesetzt -
unter anderem zum Heben, Verschieben, Schwenken

und Dosieren.

Auch in Antrieben von Landschafts- und
Gartengeraten werden Framo Schnecken-
radsatze eingesetzt.

Eckdaten fiir Schneckenradsatze

Weitere Einsatzbereiche der Framo Schneckenrad-
satze finden sich in Dosierpumpen und Systemen fir
die chemische und petrochemische Industrie sowie zur
Trinkwasseraufbereitung und Wasserbehandlung.

Kunststoff

Achsabstand Ubersetzung Werkstoff Fein-
Schnecke / Welle | Schneckenrad |bearbeitung
Schneckenradsatze |17, 22, 25, 31, 33, |3-100 Stahl Bronze Schneckenprofil
nach Katalog 35, 40, 50, 53, 63, einsatzgehartet geschliffen
65, 80 induktivgehartet
Kundenspezifische |17 - 125 3-100 Stahl Bronze Schneckenprofil
Ausfuhrungen einsatzgehartet Hartgewebe geschliffen
induktivgehartet  |Kunststoff
NE-Metall Stahl
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A17 (Achsabstand)
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20 =015 im Gehause 35 -0
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Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
<« Steigungswinkel z, = Zaéhnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikdl
d,. = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i | <= m|z|d,| d, |z]|d,| d |mMF|ImO|sO
A1702* 2,25 (48°15'| 09 | 8 (10,15 | 11,95 | 18 | 23,85 | 2563 | 1,1 | 1,3 | 1,6
A1704 45 |21°50'| 0,75 | 6 | 121 13,6 |27 | 21,9 | 246 | 1,7 | 20 | 2,6
A1705 5 |21°37"| 0,7 | 6 | 114 | 128 |30 | 226 | 246 | 1,8 | 2,2 | 2,7
A1707 7 14°4' 1 3 112,34 (1434 |21 |2166| 246 | 16 | 19 | 24
A1709 9 9°40' | 0,75 | 3 | 134 | 149 | 27| 20,6 | 22,7 | 15 | 1,8 | 2,2
A17010 10 | 11°48' (0,75 | 3 | 11,0 | 125 [ 30| 23,0 | 246 | 19 | 23 | 2,8
A17015 15 | 7°38' [ 0,75 | 2 | 11,3 | 12,8 |30 | 22,7 | 246 | 19 | 2,3 | 2,8
A17025 25 | 4°32' | 0,9 1 14 | 132 | 25| 22,6 | 246 | 1,8 | 2,2 | 2,7
A17030 30 | 3°45' | 0,75 | 1 | 11,45 [ 12,95 |30 | 2255 | 246 | 19 | 23 | 2,8
A17040 40 2°3 0,5 1 (13,98 | 1498 | 40 | 20,02 | 216 | 1.4 | 1,7 | 21
A17050 50 | 3°12' | 0,5 1 (895 | 995 |50 | 2505 272 | 10| 12| 15
A17060 60 | 2°18' | 04 11995 | 10,75 |60 | 24,05 | 26,0 | 16 | 1,9 | 24
A17075 75 1°28' | 0,3 1 [ 11,74 | 12,34 | 75 | 22,26 | 24,0 - - -
A17080 80 1°43' | 0,3 1 10,0 | 10,6 [ 80 | 24,0 | 26,0 - - -

* Schneckenradsatz A1702 ist nur mit poliertem (geglattetem) Schneckenprofil und Rad mit
Schraubenradverzahnung lieferbar.

** Die Schnecke vom Schneckenradsatz A17U50 hat einen Nabendurchmesser von 9 mm.

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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A22 (Achsabstand)
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Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
« 3 Steigungswinkel z, = Zahnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. Fliefett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikol
d,, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i «<g m |z |d, | d, |z]|d,| d |MF|MO|SO
A2203 3:1 | 17°36'| 10 | 7 | 2315|2515 |21 (22,09 | 248 | 22 | 26 | 3,3
A2204 4:1 [19°32' (125 | 5 | 187 | 21,2 |20 | 26,54 | 29,8 | 36 | 43 | 54
A2207 7:1 | 11°46' | 125 | 3 | 184 | 20,9 |21 | 26,84 | 298 | 36 | 43 | 54
A22011 10,5:1| 7°41' | 125 | 2 | 18,7 | 21,2 | 21| 26,54 | 29,8 | 34 | 41 | 51
A22021 21:1 | 3°48' | 1,25 | 1 | 189 | 21,4 |21 | 26,34 | 298 | 3,4 | 41 | 5,1
A22030 30:1 | 2°50' | 0,9 | 1 | 18,2 20 | 30| 27,04 | 298 | 36 | 43 | 54
A22040 40:1 | 2°20' | 0,7 | 1 | 17,2 | 18,6 |40 | 28,04 | 298 | 39 | 4,7 | 58

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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A25 (Achsabstand)
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Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
&P Steigungswinkel z, = Zahnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikol
d,, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i | = m|z]|d. | d, |z]|d,| d |MF|MO|sO
A2504 4:1 | 20°29'| 14 | 5 20 228 | 20| 30,0 | 335 | 51 | 6,1 | 7,6
A2505 51 [19°15'| 156 | 4 | 182 | 212 |20 | 31,8 | 348 | 65| 7,8 | 9,7
A2506 6,5:1 | 13°52' | 1,15 | 4 | 19,2 | 2156 [ 26 | 30,8 | 34,4 6 |72 9
A25010 10:1 | 8°48 | 1,5 | 2 | 196 | 226 |20 | 304 | 344 | 59|71 | 88
A25015 15:1 | 6°29' | 10 | 2 | 17,7 | 19,7 | 30| 32,3 | 34,8 | 5,7 | 6,8 | 85
A25020 20:1 | 4°19" | 15 | 1 199 | 229 (20| 30,1 | 344 | 58 | 7,0 | 8,7
A25025 25:1 | 2°18" | 1,0 | 1 | 24,96 | 26,96 | 25 | 25,04 | 27,8 | 41 | 49 | 6,1
A25030 30:1 | 2°53" | 1,0 | 1 199 | 219 (30| 30,1 | 335 | 59| 7,1 | 8,8
A25040 40:1 | 2°33' | 0,8 | 1 [ 17,96 | 19,56 | 40 | 32,04 | 344 | 6,2 | 74 | 9,3
A25050 50:1 | 1°43' | 06 | 1 | 19,96 | 21,16 | 50 | 30,04 | 3355 | 51 | 6,1 | 7,6

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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A31 (Achsabstand)
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Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
« g Steigungswinkel z, = Zahnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikol
d,, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i d m z1 dm1 da1 zZ dm2 dA MF Mo So
A3102* 2,51 |45°15' | 1,25 (10| 176 | 20,1 | 25| 444 | 46,9 | 44 | 53 | 6,6
A3103* 3:1 | 35°10' | 1,15 | 10 | 19,97 | 22,27 | 30 | 42,03 | 445 | 45 | 54 | 6,7
A3104 428:1|25°24' | 1,25 | 7 | 20,4 | 22,9 | 30 | 41,6 45 9 |10,8|13,5
A3105 511 | 23°46' | 1,3 | 6 | 19,35 | 21,95 |30 | 4265 | 46,5 | 95 |11,4]14,2
A3106 6:1 |18°13'| 1,3 | 5 | 20,8 | 234 |30 | 41,2 45 76 | 91 | 11,4
A3107 71 |20°32'| 15 | 4 | 171 | 20,1 |28 | 449 | 48,8 | 9,7 | 116 |14,5
A3108 8,33:11] 19°49' | 1,75 | 3 | 15,5 19 | 25| 46,5 51 10 | 12 | 15
A31010 10:1 [ 12°50' | 1,4 | 3 | 18,9 | 21,7 | 30 | 43,1 47 95 11,4 14,2
A31012 12:1 | 13°565' | 1,25 | 3 | 156 | 18,1 | 36 | 46,4 50 [12,1]|14,5|18,1
A31015 15:1 | 10°40' | 1,5 | 2 | 16,2 | 19,2 | 30 | 45,8 50 |10,7|12,8| 16
A31018/1,25| 18:1 | 8°44' | 1,25 | 2 | 16,46 | 18,96 | 36 | 45,54 | 48,8 |10,3|12,4 | 154
A31020/0,75| 20:1 | 7°49' | 0,75 | 3 | 16,54 | 18,04 | 60 | 45,46 | 48 83| 10 |124
A31020/1,15| 20:1 | 8°33' | 1,15 | 2 | 1547 | 17,77 | 40 | 46,53 | 50 |10,3|12,4|154
A31022 22:1 | 6°29' 1 2 | 17,7 | 19,7 | 44| 443 48 96 | 11,5144
A31023 23:1 | 7°29' 2 1 (1535|1935 |23 | 46,65 | 52 |10,5|12,6|15,7
A31024 24:1 5°4'" | 1,75 | 1 19,8 | 23,3 | 24 | 42,2 47 92| 11 |13,8

* nur mit poliertem (geglattetem) Schneckenprofil und Rad mit Schraubenverzahnung lieferbar.

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff (kann auch mit Nut 3P9 geliefert werden).
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i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
<« Steigungswinkel z, = Zaéhnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikdl
d,. = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i d m z1 dm1 da1 zZ dm2 dA MF Mo So
A31025 25:1 | 5°35' | 1,75 | 1 18 215 | 25| 44 485 | 96 |115[14,4
A31028 28:1 | 4°20' | 1,5 | 1 | 19,85 | 2285 |28 |42,15| 46,5 | 9,1 |10,9|13,6
A31030 30:1 5°7 1,5 | 1 16,8 | 19,8 |30 | 452 | 48,8 [ 10,3124 [154
A31032 321 | 4°45' | 14 | 1 16,9 | 19,7 | 32| 451 | 48,8 [10,2]12,2|153
A31038 38:1 5°1" | 1,25 | 1 143 | 16,8 |38 | 47,7 | 51,2 | 11,4 13,7 | 17,1
A31045 45:1 | 3°23 1 1 (16,93 | 18,93 | 45 | 45,07 | 48 95 11,4 14,2
A31050 50:1 G 09 | 1 16,9 | 18,7 | 50 | 451 48 9 |110,8]13,5
A31055 55:1 | 4°12' | 0,9 | 1 12,3 | 14,1 | 55| 49,7 52 110,4|12,5|15,6
A31060 60:1 | 2°33" | 0,75 | 1 16,9 | 184 | 60 | 451 48 82 | 98 (12,3
A31070 70:1 3°7 0,7 | 1 129 | 14,3 | 70 | 491 52 9 (10,8135
A31075 75:1 2°2' 06 | 1 16,9 | 18,1 | 75| 451 47 73 | 88 (10,9
A31090 90:1 | 1°41" | 0,5 | 1 17 18 |90 | 45 48 64 | 7,7 | 9,6
A310100 100:1 | 2°24' | 0,5 | 1 | 11,96 | 12,96 [100| 50,04 | 52,7 | 7,4 | 8,9 | 11,1

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff (kann auch mit Nut 3P9 geliefert werden).
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i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
€« P Steigungswinkel z, = Zahnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d,, = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. Flielfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikal
d,, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i | = ml|z|d, | d |z|d,]| d |MF|MO|s®
A3303 3,5:1 | 25°57' | 1,75 | 6 24 27,5 | 21 42 47 10,1 [ 12,1 | 15,1
A3305 5:1 | 20°50' | 2 4 | 225 | 26,5 | 20 | 435 49 10,6 12,7 15,9
A3307 71 | 15°32' | 1,5 | 4 | 224 | 254 | 28 | 43,6 48 |12,2 (14,6 |18,3
A33010 10:1 | 13°10' | 1,5 | 3 [ 19,75 | 22,75 |30 | 46,25 | 51 |[13,3| 16 | 19,9
A33011 11,33:1| 10°42' | 1,3 | 3 21 236 | 34| 45 49,2 (13,3 | 16 | 19,9
A33012 12:1 | 11°14' | 1,9 | 2 | 1956 | 23,3 | 24 | 46,5 52 |13,5|16,2 20,2
A33014 14:1 | 7°20' | 1,5 | 2 | 235 | 26,5 | 28 | 42,5 47 | 11,4 [ 13,7 | 17,1
A33015 15:1 | 8°25' | 156 | 2 | 20,5 | 23,5 | 30| 455 50 13 | 15,6 19,5
A33016 16:1 | 10°1" | 1,56 | 2 | 17,24 | 20,24 | 32 | 48,76 | 53 14 16,8 | 21
A33017 17:1 9°3' 14 | 2| 178 | 20,6 | 34| 482 | 525 |142| 17 |21.3
A33018 18:1 | 6°57' | 1,25 | 2 | 20,65 | 23,15 | 36 | 45,35 | 49,2 (12,6 | 15,1| 18,9
A33020 20:1 | 6°43' | 1,15 | 2 | 19,66 | 21,96 | 40 | 46,34 | 50,5 | 12,7152 | 19
A33024 24:1 | 5°27" | 19 | 1 20 238 | 24| 46 51 |13,2|158 (19,8
A33028 28:1 | 3°36' | 1,5 | 1 | 239 | 26,9 | 28| 42,1 | 46,6 |11,2(13,4|16,8
A33030 30:1 4°8' 1,5 | 1 | 20,85 | 2385 |30 (4515 | 50 |12,7(152| 19
A33032 321 | 4°50' | 1,5 | 1| 17,8 | 20,8 | 32| 48,2 | 52,5 |13,5|16,2|20,2
A33038 38:1 | 3°55' | 1,25 | 1 | 18,26 | 20,76 | 38 | 47,74 | 51,6 | 13,9 16,7 | 20,8
A33050 50:1 | 2°27" | 0,9 | 1 21 22,8 |50 | 45 48 10 | 12 | 15
A33056 56:1 | 2°10' | 0,8 | 1 | 21,15 | 22,75 | 56 | 44,85 | 48 |10,1(12,1|151
A33060 60:1 | 2°33" | 0,8 | 1 | 17,96 | 19,56 | 60 | 48,04 | 51,5 | 11,4 13,7 | 171
A33072 72:1 | 1°30" | 0,6 | 1 | 22,8 24 | 72| 4322 46 8,4 |1001| 12,6
A33075 75:1 1°41" | 06 | 1 | 20,56 | 21,7 | 75| 455 48 9 |10,8|13,5

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment

<« Steigungswinkel z, = Zaéhnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett

m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett

z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikal

d,. = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad

Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i d ml|z|d,| d, |z]|d,| d |MF|MO| SO

A3503* 2,78:1|31°55' | 1,5 | 9 | 26,2 | 29,2 | 25| 43,8 | 46,76 | 6,6 | 8,2 | 10,2

A3505 5:11 | 22°62' | 1,75 | 5 | 22,62 | 26,02 | 25 | 47,48 | 53 |153 (18,4229

A3507 7,25:1|13°47' | 1,5 | 4 | 2518 | 28,18 | 29 | 44,82 | 50 |14,7 (17,6 | 22

A3508 8:1 14°25' | 1,9 | 3 | 22,89 | 26,69 | 24 | 47,11 53 |16,7| 20 | 25

A35010 10:1 | 10°43' | 1,5 | 3 | 242 | 27,2 | 30 | 45,8 51 16 (19,2 | 24

A35011 11:1 [ 10°32' | 1,4 | 3 | 22,98 | 2578 | 33 | 47,02 | 52 |16,7| 20 | 25

A35012 12:1 9°11" | 19 | 2 | 23,8 | 27,6 | 24 | 46,2 52 |16,1|19,3| 24

A35015 15:1 7° 15 | 2 | 24,62 | 2762 | 30 | 4538 | 50 |153 (18,4229

A35020 20:1 | 5°33' | 1,15 | 2 | 23,78 | 26,08 | 40 | 46,22 | 50,5 | 14,8 |17,8|22,2

A35025 25:1 4°9' 09 | 2 | 2487 | 26,67 | 50| 4513 | 49 |12,9|155]19,3

A35030 30:1 | 3°27" | 156 | 1 | 2492 | 27,92 | 30 | 45,08 | 50 15 | 18 | 22,5

A35035 351 | 3°51" | 1,4 | 1 |20,85|2365|35|4915| 53 |17,1(20,5]|25,6

A35040 40:1 | 2°45' | 1,15 | 1 | 23,91 | 26,21 | 40 | 46,09 | 50,5 |14,7 (17,6 | 22

A35050 50:1 2°4' 0,9 | 1 |[2493 26,73 |50|4507 | 49 [129]|155(19,3

A35058 58:1 | 2°21' | 0,85 | 1 | 20,65 | 22,35 |58 |4935| 53 |145|17,4|21,7

A35090 90:1 1°9' 05 | 1 25 26 |90 | 45 49 9,1 {10,9| 13,6

* Schneckenradsatz A3503 ist nur mit poliertem (geglattetem) Schneckenprofil, Eingriffswinkel 20° und

Rad mit Schraubenradverzahnung lieferbar.

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.

Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
€« P Steigungswinkel z, = Zahnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d,, = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikol
d,., = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i | = ml|z|d,|d, |z]|d,]| d |MF|mMO|sO
A4007 6,75:1 | 21°19' 2 4 22 26 | 27| 58 64 |29,5(354 |44,2
A4008 8:1 16°35' | 2,25 | 3 | 23,64 | 28,14 | 24 | 56,36 | 62,5 |27,5| 33 |41,2
A40010 10:1 16°1' | 1,9 | 3 | 20,66 | 24,46 | 30 | 59,34 | 65 [29,5|354 (44,2
A40012 12:1 | 10°21'| 1,56 | 3 | 25,05 | 28,05 |36 | 5495 | 60 |252]|30,2|37,8
A40015 15:1 | 9°53' | 1,9 | 2 | 22,14 | 25,94 | 30 | 57,86 | 64 28 33,6 42
A40020 20:1 | 8°59' | 1,5 | 2 | 19,2 | 22,2 | 40 | 60,8 66 |28,9|34,6|43,3
A40025 251 | 5°58' | 1,15 | 2 | 22,15 | 24,45 | 50 | 57,85 | 62 |24,4(29,2|36,6
A40028 28:1 | 4°4T 2 1 24 28 | 28| 56 61,5 | 28,4 | 34 | 42,6
A40030 30:1 | 5°50' 2 1 119,68 | 23,68 | 30 | 60,32 | 66 |30,1]36,1]|45,1
A40035 3511 | 5°26' | 1,75 | 1 | 18,48 | 21,98 | 35 | 61,52 | 67 31 37,2465
A40036 36:1 3°19 1,5 | 1 | 2591|2891 |36 |54,09| 59 |239]28,6]358
A40038 381 | 3°46° | 1,5 | 1 | 22,85 | 2585 |38 |57,17 | 61,56 | 27 |32,4|40,5
A40040 40:1 | 4°20' | 1,5 | 1 | 19,83 |22,83 |40 |60,17 | 65 |28,3|339|424
A40050 50:1 4°8' [ 1,25 | 1 17,3 | 19,8 | 50 | 62,7 68 27 32,4405
A40056 56:1 | 2°23' 1 1 24 26 | 56| 56 59 [21,9]|26,2|32,8
A40060 60:1 1°59' | 0,9 | 1 | 2592 | 27,72 |60 | 54,08 | 57,5 |19,3|23,1|28,9
A40070 70:1 8RS 09 | 1 |1691 | 18,71 |70 | 63,09 | 67 |24,1|28,9|36,1
A40075 75:1 1°48' | 0,75 | 1 | 23,75 | 25,25 | 75| 56,26 | 60 |18,8|22,5|28,2
A40080 80:1 | 2°10' | 0,75 | 1 19,9 | 214 | 80 | 60,1 64 |20,1|24,1]30,1
A40090 90:1 | 2°22° | 0,7 | 1 | 16,95 | 18,35 |90 | 63,05 | 67 |19,1(229|28,6

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
«—P Steigungswinkel z, = Zaéhnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikdl
d., = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i d m|z|d,| d, |z]|d, | d |MF|MO|SO
A5004 4,251|25°51'" | 35 | 4 | 321 | 391 |17 | 67,9 77 34 |40,8| 51
A5006 6:1 19°17'| 35 | 3 | 31,8 | 388 | 18 | 68,2 77 52 | 624 | 78
A5009 8,66:1| 13°52' | 25 | 3 | 31,29 | 36,29 | 26 | 68,71 77 |64,3|77,1|96,4
A50012 12:1 [ 10°23' | 2,75 | 2 | 30,5 36 | 24| 69,5 77 |66,4|79,6|99,6
A50014 13,5:1| 9°38' | 25 | 2 | 299 | 349 |27 | 70,1 77 |62,8|754|94,2
A50019 19:1 | 6°17" | 3,5 | 1 32 39 19| 68 77 | 78,2193,8|117,3
A50023 23:1 | 5°38' 3 1 (3058|3658 |23|6942 | 77 |71,1]|85,3|106,6
A50027 27:1 | 4°40' | 2,5 | 1 | 30,73 | 3573 |27 |6927 | 77 |645|77,4]|96,7
A50035 35:1 | 3°51 2 1 (29,78 | 33,78 | 35 | 70,22 | 77 |56,7| 68 | 85
A50046 46:1 | 2°47" | 1,5 | 1 | 30,85 | 33,85 |46 |69,15| 74 |50,6|60,7|759
A50055 55:11 | 2°19' | 125 | 1 | 30,9 | 334 | 55| 69,1 74 | 46,2 |55,4|69,3
A50069 69:1 1°51' 1 11 309 | 329 | 69| 69,1 74 |41,4149,6|62,8

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
€« P Steigungswinkel z, = Zahnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikdl
d,, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i < m|z|d,|d, |z|d,| d |MF|mMO|s®
A5004 4251|2551 | 35 | 4 | 321 | 39,1 |17 | 67,9 77 34 (40,8 | 51
A5006 6:1 19°17'| 35 | 3 | 31,8 | 38,8 | 18| 68,2 77 52 62,4 | 78
A5009 8,66:1| 13°52' | 2,5 | 3 | 31,29 | 36,29 | 26 | 68,71 77 [64,3|77,1|96,4
A50012 12:1 | 10°23' | 2,75 | 2 | 30,5 36 | 24| 69,5 77 |66,4|79,6|99,6
A50014 13,5:11| 9°38' | 2,5 | 2 | 299 | 349 | 27| 70,1 77 62,8754 |94,2
A50019 19:1 | 6°17" | 3,5 | 1 32 39 19| 68 77 78,2938 (117,3
A50023 23:1 | 5°38 & 1 (30,58 | 36,58 | 23 | 69,42 | 77 |71,1|85,3|106,6
A50027 27:1 | 4°40' | 2,5 | 1 | 30,73 | 3573 |27 | 69,27 | 77 |645|77,4]|96,7
A50035 35:1 | 3°51 2 1 (29,78 | 33,78 | 35 | 70,22 | 77 |56,7| 68 | 85
A50046 46:1 | 2°47" | 1,5 | 1 | 30,85 | 33,85 |46 | 69,15 | 74 |50,6|60,7 75,9
A50055 55:11 | 2°19" | 1,25 | 1 | 30,9 | 334 | 55| 69,1 74 | 46,2 |55,4|69,3
A50069 69:1 1°51' 1 11 309 | 329 | 69| 69,1 74 |41,4)149,6|62,8

Schnecke rechtssteigend aus 16MnCr5, einsatzgehartet HV 620 - 700, Wellen weich.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
«—P Steigungswinkel z, = Zaéhnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikdl
d,. = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze

i d m z1 dm1 da1 zZ dm2 dA MF MO SO
A5305 4,751 25°51" | 3,5 | 4 | 32,1 39,1 [ 19| 73,9 83 45 | 54 | 67,5
A5307 6,67:1|19°17' | 3,5 | 3 | 31,8 | 38,8 | 20| 74,2 84 67 | 81 | 101
A53010 9,67:1|13°52' | 2,5 | 3 | 31,29 | 36,29 | 29 | 74,71 82 77 | 93 | 116
A53014 13,5:1 | 10°23' | 2,75 | 2 | 30,5 36 27 | 75,5 84 80 | 96 | 120
A53015 15:1 9°38' | 25 | 2 | 299 | 349 |30 | 76,1 83 75 | 90 | 113
A53021 21:1 6°17' | 3,5 1 32 39 21 74 83 94 | 113 | 141
A53025 25:1 5°38' 8 1 | 30,58 | 36,58 | 25 | 75,42 84 84 | 101 | 127
A53028 28:1 3°59' | 2,5 1 36 41 28 70 77,5 | 87 | 104 | 130
A53030 30:1 | 4°40' | 25 1 | 30,73 | 35,73 | 30 | 75,27 83 77 | 93 | 116
A53038 38:1 3°51" 2 1 129,78 | 33,78 | 38 | 76,21 83 68 | 81 | 102
A53050 50:1 2°47 1,5 1 | 30,85 | 33,85 | 50 | 75,15 81 60 [ 72 | 90
A53060 60:1 2°19" [ 1,25 | 1 30,9 | 334 | 60| 751 80 55 | 66 | 82
A53075 75:1 1°51" 1 1 30,9 | 329 [ 75| 751 78 49 | 59 | 74

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
€« g Steigungswinkel z, = Zahnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikal
d,, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i | A m|z|d,|d |z]|d,]| d MF|MO|sSO
A63U6 6:1 | 25°51"| 3,5 | 4 | 321 39,1 [ 24| 939 104 | 89 | 107 | 134
A63012 121 | 13°62' | 2,5 | 3 | 31,29 | 36,29 | 36 | 94,71 | 104 | 141 | 170 | 212
A63019 19:1 10°8' | 25 | 2 | 28,4 | 334 |38 | 97,6 104 | 133 | 159 | 199
A63026 26:11 | 6°17 | 35 | 1 32 39 26| 94 104 | 172 | 206 | 258
A63034 34:1 5°9" | 2,75 | 1 | 30,6 | 36,1 [ 34 | 954 104 | 148 | 178 | 222
A63048 48:1 3°51" 2 1 129,78 | 33,78 | 48 | 96,22 | 104 | 125 | 150 | 187
A63063 63:1 | 2°47" | 15 | 1 | 30,85 | 33,85 | 63 | 95,15 | 101 111 | 133 | 166
A63070 70:1 1°59 | 1,25 | 1 | 36,1 38,6 | 70 | 89,9 97 112 | 135 | 169

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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- Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
«—P Steigungswinkel z, = Zaéhnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikdl
d,. = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i < mlzl|d,|d, |z]|d,]| d |MF|mMO|sO
A6306 6:1 | 25°51"| 3,5 | 4 | 321 | 391 | 24| 93,9 104 | 89 | 107 | 134
A63012 12:1 | 13°52' | 2,5 | 3 | 31,29 | 36,29 | 36 | 94,71 | 104 | 141 | 170 | 212
A63019 19:1 10°8' | 25 | 2 | 284 | 334 | 38| 97,6 104 | 133 | 159 | 199
A63026 26:1 | 6°17 | 3,5 | 1 32 39 [ 26| 94 104 | 172 | 206 | 258
A63034 34:1 5°9" | 2,75 | 1 | 30,6 | 36,1 | 34| 954 104 | 148 | 178 | 222
A63048 48:1 | 3°51' 2 1 129,78 | 33,78 | 48 | 96,22 | 104 | 125 | 150 | 187
A63063 63:1 | 2°47" | 1,5 | 1 | 30,85 | 33,85 | 63 | 95,15 | 101 | 111 | 133 | 166
A63070 70:1 1°659 | 125 | 1 | 36,1 | 386 | 70| 89,9 97 112 | 135 | 169

Schnecke rechtssteigend aus 16MnCr5, einsatzgehartet HV 620 - 700, Wellen weich.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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A65 (Achsabstand)

geschliffen
7
= /
% 2| e | |
s b i = I T 13 1
2 V 4 2 17,370 \ 2 \
2 S 353
015 w (]
40 = S
/ ) :
W
=
2
Achsabstand _ 5
im Gehause 12 o1 5
- 173
24
35 =015
Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
€« P Steigungswinkel z, = Zahnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikdl
d,, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich. Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
Bronze
i < m  z d, d, |z, d, | d, MF MO SO

A6506 6,25:1 | 25°51' | 3,5
A65013 | 12,66:1| 13°52' | 2,5
A65020 20:1 | 10°8' | 2,5
A65028 28:1 | 6°17° | 3,5
A65036 36:1 5°9' | 2,75
A65050 50:1 | 3°51'" | 2

A65066 66:1 | 2°47" | 15
A65075 751 | 1°59' | 1,25

32,1 39,1 25 | 97,9 108 101 121 151
31,29 | 36,29 | 38 | 98,71 | 108 156 187 234
28,4 334 | 40 | 1016 | 108 146 176 220

32 39 28 98 108 192 230 288
30,6 36,1 36 | 99,4 108 164 197 246
29,78 | 33,78 | 50 | 100,22 | 108 137 164 205
30,85 | 33,85 | 66 | 99,15 | 107 122 146 183
36,1 386 | 75 | 939 100 125 150 188

S A A A aNDWw DS

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.
Schneckenrad aus CuZn40AI2/So oder Kunststoff.
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A80 (Achsabstand)

Schneckenradsatze

geschliffen
= =
# 2 S } |
= T < ks = 1
o ®© H4— — — — — — 1 + — OO0 — ’7 fffff —~ —_
s " + b ‘ ' . }
a 01 | ~
e—_ =T 20.3 = |
= 35.3
50 01 <
b3
Achsabstand
im Gehause -
B S N
28
56
Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
<« Steigungswinkel z, = Zaéhnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikdl
d,. = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i < m|z|d,|d, |z|d,| d |MF|mMO|s®
A8007 6,75:1 | 23°35' | 4 4 40 48 | 27 | 120 132 | 150 | 180 | 225
A80012 12:1 | 16°36' | 2,5 | 4 35 40 |48 | 125 135 | 243 | 290 | 365
A80020 20:1 | 8°58' 3 2 | 385 | 445 |40 | 121,5| 132 | 290 | 348 | 435
A80030 30:1 | 5°44' 4 1 40 48 | 30| 120 132 | 348 | 417 | 522
A80050 50:1 4°6' 25 | 1 35 40 |50 | 125 135 | 248 | 297 | 372
A80080 80:1 2°9' 1,5 | 1 40 43 | 80| 120 129 | 213 | 255 | 320

Schnecke rechtssteigend aus Stahl, einsatzgehartet HV 620 - 700.

Schneckenrad aus CuZn40AI2
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A80 (Achsabstand)
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Achsabstand 28
im Gehause 56
Eingriffswinkel 15°
i = Ubersetzung d,, = Kopfkreis an der Schnecke T, = Abtriebsmoment
€« P Steigungswinkel z, = Zahnezahl am Schneckenrad MF = Mineralfett
m = Modul d., = Mittenkreis am Schneckenrad MO= Mineraldl / synth. FlieRfett
z, = Gangzahl der Schnecke d, = AuRendurchmesser am SO = Synthetikdl
d,, = Mittenkreis an der Schnecke Schneckenrad
Bezeich- Schnecke Schneckenrad T,[Nm]
nung Bronze
i < m|z|d,|d, |z]|d,| d |MF|mMO|sO
A8007 6,75:1 | 23°35' | 4 4 40 48 | 27 | 120 132 | 150 | 180 | 225
A800U12 12:1 | 16°36' | 2,5 | 4 35 40 |48 | 125 135 | 243 | 290 | 365
A80020 20:1 | 8°58 3 2 | 3855 | 445 |40 | 121,5| 132 | 290 | 348 | 435
A80030 30:1 | 5°44' 4 1 40 48 | 30| 120 132 | 348 | 417 | 522
A80050 50:1 4°6' 25 | 1 35 40 |50 | 125 135 | 248 | 297 | 372
A80080 80:1 2°9' 1,5 | 1 40 43 | 80| 120 129 | 213 | 255 | 320

Schnecke rechtssteigend aus 16MnCr5, einsatzgehartet HV 620 - 700, Wellen weich.
Schneckenrad aus CuZn40AI2
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@& FramoMorat Aufsteck-Getriebemotor Compacta

Allgemeines

R MS12
AG60 Schnittmodell
Schnittmodell

Compacta
e Endschalter

Compacta Aufsteck-Getriebemotoren mit integriertem
Schaltautomat (Bild 1) sind ideale Antriebe fiir Anwendungen
im Reversierbetrieb (Bild 2).

Einstellrader fir
Endschalter-
verstellung

Die kompakte Bauform und das geringe Gewicht werden
erreicht durch ein Stirn- / Schneckenradgetriebe, kombiniert
mit leistungsoptimierten Motoren. Dadurch eignet sich die
Compacta Baureihe insbesondere fiir Applikationen mit
beengten Platzverhaltnissen.

Eine umfangreiche Auswahl von Optionen erméglicht die
individuelle Anpassung an eine Vielzahl von Anwen-
dungsfallen. Von der Handhabungs- und Foérdertechnik bis
hin zum Einsatzin Reinrdumen.

Sicherheits-
Endschalter

Daruber hinaus sind auch weitere kundenspezifische | Biig 1
Anpassungen maglich.

Drehmoment- / Geschwindigkeitsdiagramm

Reversierbetrie
A (rpm/50Hz) =
200
150
'S
100 10 4 (rpm/50Hz)
50 51
] AG160 (Nm/50Hz)
MRS MSTZ>. MR30 SAGEL o
DAL A I I I AN A N L NN RN R IR R LA AR A ML LN R I NN IR A I A AR AR R RN R B

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600
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Applikationsbeispiele

Blechbearbeitung

Der Compacta verstellt prazise die Bombierein-
richtung an Abkantpressen. Damit wird das, von
der bendtigten Presskraft abhangige, Durch-
biegen von Tisch und Pressbalken kompensiert.

Automobilindustrie

= l

” ;
Compacta Antriebe verstellen die Anschlage

eines Platinenladers bei der Fertigung von
Karrosserieteilen.

Metallbe- und verarbeitung

Ein Spraysystem wird dynamisch um 120°
geschwenkt. Die bendtigten Brems - und Be-
schleunigungsrampen werden durch den
Schaltautomat 3 (S. 43) ermdglicht.

Vorteile im Uberblick:

Wirtschaftlichkeit

—=Ptnfache Installation und Inbetriebnahme
(Stand-Alone-Betrieb)

—=Pynamische Selbsthemmung

—=Wartungsfrei

—=Fohe Lebensdauer

—=mtegrierte Optionen

—=5"BaugrotRen fur jede Aufgabenstellung

Betriebssicherheit

—=2uverlassig unter extremen Betriebs-
bedingungen wie Hitze, Staub, Feuchtigkeit

—=mtegrierter Thermoschutz

—=mtegrierte Sicherheitsendschalter

—=Rutschkupplung zum Schutz vor Uberlast

Konstruktive Freiheit

—=Reversierbetrieb

—=erauscharm

—=8eringes Gewicht

—=3chnelle Anpassung des Abtriebbereichs durch
verstellbare Endschalter

—=Pine Vielzahl von Ubersetzungsmdglichkeiten

—=¥ielfaltige Optionen in Modulbauweise

—=Ruswahl von Gleich-, Wechsel-, und
Drehstrommotoren

—=Pxplosionsschutz nach ATEX 95

—=3trahlwassergeschutzt (IP65)

—=Rundenspezifische Anpassungen mdglich

—=2uverlassig in Steuerungsablaufe integrierbar

—=Ptohe Leistungsdichte

Licht- und Bilihnentechnik

= -

Der Compacta wird zum Heben und Verfahren
von Scheinwerfern und Vorhangen verwendet.

Compacta
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Aufsteck-Getriebemotor Compacta MR6

Leistungstabellen

Drehstrommotoren - 3x 230/400V-50Hz

Abtriebsdrehzahl | Nenndrehmoment | Ubersetzung | Motordrehzahl | Motorleistung | Selbsthemmung” | Max. Endschalterbereich
n, [min] INm] (30% ED) n, [min"] [kW] Umdr. am Abtrieb
100 10,5 27:1 2700 0,22 So 275 (207%)
80 13 34:1 2700 0,22 So 275 (207%)
67 15 40:1 2700 0,22 So 184 (140%)
54 19 50:1 2700 0,22 So 184 (140%)
34 26 80:1 2700 0,22 So 92 (70%)
27 33 100:1 2700 0,22 So 92 (70%)
17 40 160:1 2700 0,22 Ss 46 (35%)
14 50 200:1 2700 0,22 Ss 46 (35%)
12 44 224:1 2700 0,22 Sd 33 (25%)
10 55 280:1 2700 0,22 Sd 33 (25%)
8 60 (20% ED) 160:1 1300 0,15 Ss 46 (35%)
6 60 (20% ED) 224:1 1300 0,15 Sd 33 (25%)
4.8 60 (20% ED) 280:1 1300 0,15 Sd 33 (25%)
3,6 55 (20% ED) 360:1 1300 0,15 Sd 21 (15,5%)
29 55 (20% ED) 450:1 1300 0,15 Sd 21 (15,5%)
* Bei Ausfuhrung mit Potentiometer
Wechselstrommotoren - 1x 230V-50Hz
Abtriebsdrehzahl | Nenndrehmoment | Ubersetzung | Motordrehzahl | Motorleistung | Selbsthemmung”
n, [min] [Nm] (15% ED) ? n, [min"] [kW]
100 6,0 27:1 2700 0,09 So
80 7,5 34:1 2700 0,09 So
67 8,5 40:1 2700 0,09 So
54 10,5 50:1 2700 0,09 So
34 14,5 80:1 2700 0,09 So
27 18,0 100:1 2700 0,09 So
17 21,0 160:1 2700 0,09 Ss
14 26,5 200:1 2700 0,09 Ss
12 22,0 224:1 2700 0,09 Sd
10 27,5 280:1 2700 0,09 Sd
8 33,5 160:1 1300 0,07 Ss
6 35,0 224:1 1300 0,07 Sd
4.8 43,5 280:1 1300 0,07 Sd
3,6 54,0 360:1 1300 0,07 Sd
29 55,0 450:1 1300 0,07 Sd
* Bei Ausfuhrung mit Potentiometer
24V DC Permanentmagnet-Motor
Abtriebsdrehzahl  Nenndrehmoment | Selbsthemmung” | Ubersetzung
n, [min”] [Nm]
65 7 So 27 :1
51,5 8,75 So 34:1
44 10 So 40:1
35 12 So 50:1
22 16,5 So 80:1
17,5 20,5 So 100 : 1 P =012 kW
1 24,5 So 160 : 1 ly=10,5A
9 30,5 Ss 200: 1 20% Einschaltdauer
8 25 Sd 224 :1
6 31 Sd 280 :1
5 38,5 Sd 360 : 1 Die Abtriebsdrehzahl von Compacta-Antrieben
4 47,5 Sd 450 : 1 mit DC-Motor ist lastabhangig.

Zu den Leistungstabellen:

1) So = keine Selbsthemmung; Ss = statische Selbsthemmung; Sd = dynamische Selbsthemmung% ) o
2) Die angegebenen Wechselstromdrehmomente sind Nenndrehmomente. Das Anlaufmoment betragt teilweise nur

66% der Katalogangabe. Bei max. Drehmomentbedarf bitte Kontakt mit dem Hersteller aufnehmen.

Bitte beachten:

Motor und Getriebe sind kurzzeitig 50% Uberlastbar. Bei Wechsel- und Gleichstrommotoren kann es dabei zum
Motorstillstand kommen.
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MaRe, Optionen, Schaltautomat MR6

4 x M8, 15 tief Verschlussschraube
beidseitig 2xM16x1,5
82
' 1 1
| [ TH,
! L8 | : ! | 6 P9
I
%J(;Q i =
I (W)
; @ : _______ F ‘+
= |
[(¥a} I
~ i @
wn H8 o~
b ﬁ ﬁ N 20 ~
80 L x M8 65
63 92 15 tief 80 Belastbarkeit der Abtriebswelle:
195 Radiallast: 1500 N
Hohiwelle Axiallast: 750 N
Gewicht: ca. 5 kg Alle Angaben in mm
MR6 Optionen
. MaRe mit Optionen a
Federdruck-Einscheibenbremse 210
H E Nothandkurbel 289,5
; Gleichstrommotor (x)
a Steckwelle einseitig (x)

(X) Weitere bzw. fehlende MaRe entnehmen Sie bitte den
Datenblattern der Compacta-Dokumentation

r

: i

|
|
|
|
|
|
o !
|
|
|
|
|
|
|

Schaltautomat fiir Compacta MR6

Der Schaltautomat des Compacta MR6 besteht aus einem Malteserkreuz-Antrieb, dieser zeichnet
sich durch die besonders einfache Inbetriebnahme und hohe Positioniergenauigkeit aus.

Ferner Iasst sich problemlos ein Potentiometer zur Absolutwerterfassung integrieren.

Klemmleisten

e T

(e ® ®.8

Endschalter mit
Zwangstrenner

Schiebestift zum
Einrasten beider
Endpositionen

Nehmen Sie bitte bei folgenden Betriebsbedingungen Kontakt mit dem Hersteller auf:
» Temperaturen unter 0°C (Wechselstrom und Gleichstrom unter 10°C)

» Temperaturen tber 40°C

« Starke Vibrationen

(Seite 44 ausklappen)

Optionen
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O e

F

Compacta
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Leistungstabellen
Drehstrommotoren - 3x 230/400V-50Hz
Abtriebsdrehzahl Nenndrehmoment Ubersetzung | Motordrehzahl Motorleistung Selbst- Max.Endschalterbereich;
n, [min ] [Nm] ? n, [min 7 [kwp ? hemmung” Umdr. am Abtrieb
ED 40% | ED 60% ED 100% ED 40% |ED 60% ED100%
193 16 12 14,2:1 2750 0,4 0,3 So 275
137,5 21 15,7 20:1 2750 0,4 0,3 So 275
94,8 30 22,5 29:1 2750 0,4 0,3 So 275
68 39,5 29,5 40,5:1 2750 0,4 0,3 So 275
61 44 33 45:1 2750 0,4 0,3 So 275
47,6 455 34 29:1 1380 0,3 0,23 So 275
43,6 44 33 63:1 2750 0,4 0,3 So 275
36,7 47 35 75:1 2750 0,4 0,3 So 275
32,7 59 44 84:1 2750 04 0,3 Ss 275
30,5 63 47 90:1 2750 0,4 0,3 Ss 275
241 72 54 114:1 2750 04 0,3 Ss 275
21,9 66 49 63:1 1380 0,3 0,23 So 275
18,3 84 63 150:1 2750 0,4 0,3 Sd 275
16,4 88 66 84:1 1380 0,3 0,23 Ss 275
15,3 94,5 71 90:1 1380 0,3 0,23 Ss 275
121 107,5 80,5 114:1 1380 0,3 0,23 Ss 275
9,2 126 94,5 150:1 1380 0,3 0,23 Sd 275
7,7 132 99 180:1 1380 0,3 0,23 Sd 275
6,1 142 106,5 - 225:1 1380 0,3 0,23 Sd 275
4,5 88 66 - 150:1 680 0,12 0,09 Sd 275
3.8 92 68 - 180:1 680 0,12 0,09 Sd 275
3 100 75 - 225:1 680 0,12 0,09 Sd 275
Wechselstrommotoren - 1x 230V-50Hz
Abtriebsdrehzahl Nenndrehmoment Ubersetzung Motordrehzahl Motorleistung Selbst-
n, [min"] [Nm] (20% ED) ? n, [min"] [kw] hemmung”
193,0 10,0 14,2:1 2750 0,28 So
137,5 13,0 20,0:1 2750 0,28 So
94,8 18,0 29,0:1 2750 0,28 So
68,0 239 40,5:1 2750 0,28 So
61,0 26,0 45,0:1 2750 0,28 So
47,6 27,0 29,0:1 1380 0,25 So
43,6 26,0 63,0:1 2750 0,28 So
36,7 28,0 75,0:1 2750 0,28 So
32,7 35,0 84,0:1 2750 0,28 Ss
30,5 38,0 90,0:1 2750 0,28 Ss
241 43,0 114,0:1 2750 0,28 Ss
21,9 40,0 63,0:1 1380 0,25 So
18,3 49,8 150,0:1 2750 0,28 Sd
16,4 53,0 84,0:1 1380 0,25 Ss
15,3 56,9 90,0:1 1380 0,25 Ss
12,1 65,0 114,0:1 1380 0,25 Ss
9,2 75,9 150,0:1 1380 0,25 Sd
7,7 79,0 180,0:1 1380 0,25 Sd
6,1 84,9 225,0:1 1380 0,25 Sd
24V DC Permanentmagnet-Motor
Abtriebsdrehzahl | Nenndrehmoment | Selbsthemmung” | Ubersetzung
n, [min”] [Nm]
140 16 So 14,2 : 1
100 21 So 20:1
69 30 So 29:1
49 40 So 40,5:1
44 45 So 45:1 —
32 45 So 63: 1 P _ 0.3 kW
27 48 So 75:1 IN =25A
24 60 Ss 84 : 1 30% Einschaltdauer
22 65 Ss 90:1
17,5 73 Ss 114 : 1
13 88 Sd 150: 1 Die Abtriebsdrehzahl von Compacta-Antrieben
11 91 Sd 180 : 1 mit DC-Motor ist lastabhangig.
8.9 96 Sd 225:1

Nehmen Sie bitte bei folgenden Betriebsbedingungen Kontakt mit dem Hersteller auf:
» Temperaturen unter 0°C (Wechselstrom und Gleichstrom unter 10°C)
» Temperaturen Gber 40°C
» Starke Vibrationen
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MaRe, Optionen _
4 x M8, 12 tief
beidseitig
LK 826

58.4

optional

161
(3
|
58.4
141

80

153 L6

245

Gewicht: ca. 7 kg

MS12 Optionen

A

99
97

98.5

Hohlwelle

Verschlussschraube

M16 x 1,5
M20 x 1,5
8J59
-
g

] —

,},, m
| m

30HE

Alle Angaben in mm

Belastbarkeit der Abtriebswelle:
Radiallast: 1500 N

Axiallast:

Zu den Leistungstabellen:

750 N

a
MaRe mit Optionen a b
Federdruck-Einscheibenbremse 295
Eigenliftung durch Lufterfligel 283
Eigenluftung + Federdruck-Einscheibenbremse 307
Fremdluftung (Axialventilator) 307
Fremdliftung + Federdruck-Einscheibenbremse 888
Nothandkurbel 382
Steckbolzen 288
Gleichstrommotor 286
Gleichstrommotor + Federdruck-Einscheibenbremse | 336
Anker-Konusbremse 245
Schaltautomat Version 1/ 3/ 2P 179 (x) Weitere bzw. fehlende
Rutschkupplgng - (x) (x) Mafle entnehmen Sie bitte
Steckwelle einseitig (x) (x) den Datenblattern der
Drehmomentstitze / Befestigungsplatte (x) (x) Compacta-Dokumentation
Befestigungswinkel (x) (x)

1) So = keine Selbsthemmung; Ss = statische Selbsthemmung; Sd = dynamische

Selbsthemmung

2) Die angegebenen Wechselstromdrehmomente sind Nenndrehmomente. Das Anlaufmoment
betragt teilweise nur 66% der Katalogangabe. Bei max. Drehmomentbedarf bitte Kontakt mit

dem Hersteller aufnehmen.

3) Bei ED 100% (DB) ist grundsatzlich Kuhlung erforderlich. Bei Angabe von 60% ED werden

durch Motorkihlung 100% ED erreicht.
Bitte beachten:

Motor und Getriebe sind kurzzeitig 50% Uberlastbar. Bei Wechsel- und Gleichstrommotoren kann

es dabei zum Motorstillstand kommen.

Aufsteck-Getriebemotor Compacta MS12

(Seite 44 ausklappe

Optionen
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Leistungstabellen
Drehstrommotoren - 3x 230/400V-50Hz
Abtriebsdrehzahl Nenndrehmoment Ubersetzung Motordrehzahl Motorleistung Selbst- Max. Endschalterbereich;
n, [min ] [Nm] n, [min "] [kw] hemmung” Umdr. am Abtrieb
ED 40%  ED 60% Standard Lang
1234 60 22,7:1 2800 1,1 So 260 430
61,6 112 45,4:1 2800 1,1 So 130 215
39 165 71,8:1 2800 1,1 So 85 135
30,8 125 45.4:1 1400 0,6 So 130 215
28,4 187 98,3:1 2800 1.1 So 60 100
21,8 220 128,5:1 2800 1,1 Ss 47 77
19,5 180 71,81 1400 0,6 So 85 135
15,4 240 181,4:1 2800 1,1 Ss 32 55
14,2 206 98,3:1 1400 0,6 So 60 100
11,8 270 238,1:1 2800 1,1 Sd 25 42
10,6 250 264,6:1 2800 1.1 Sd 23 38
7,7 267 181,4:1 1400 0,6 Ss 32 55
59 300 238,1:1 1400 0,6 Sd 25 42
53 278 264,6:1 1400 0,6 Sd 23 38
3.8 148 181,4:1 700 0,23 Ss 32 55
2,9 170 238,1:1 700 0,23 Sd 25 42
2,6 160 264.6:1 700 0,23 Sd 23 38
Wechselstrommotoren - 1x 230V-50Hz
Abtriebsdrehzahl Nenndrehmoment Ubersetzung Motordrehzahl | Motorleistung Selbst-
n, [min"] [Nm] (40% ED) ? n, [min] kW] hemmung”
123,4 36,0 22,71 2800 0,66 So
61,6 67,2 45,4:1 2800 0,66 So
39,0 99,0 71,81 2800 0,66 So
30,8 73,3 45,4:1 1400 0,36 So
28,4 112,2 98,3:1 2800 0,66 So
21,8 132,0 128,5:1 2800 0,66 Ss
19,5 108,0 71,8:1 1400 0,36 So
15,4 144,0 181,4:1 2800 0,66 Ss
14,1 122,3 98,3:1 1400 0,36 So
11,8 162,0 238,1:1 2800 0,66 Sd
10,9 144,0 128,5:1 1400 0,36 Ss
10,6 150,0 264,6:1 2800 0,66 Sd
7,7 157,1 181,4:1 1400 0,36 Ss
5,9 176,7 238,1:1 1400 0,36 Sd
5.3 163.4 264.6:1 1400 0,36 Sd
24V DC NebenschluB-Motor
Abtriebsdrehzahl | Nenndrehmoment | Selbsthemmung” |  Ubersetzung
n, [min”] [Nm]
66 52 So 22,7 :1
33 97 So 454 : 1 P=0,5kW
21 141 So 71,8:1 [\,=30A
15 162 So 98,3 : 1 40% Einschaltdauer
11,5 190 Ss 128,5: 1
68‘35 223 23 ;g;:? : 1 Die Abtriebsdrehzahl von Compacta-Antrieben
5,5 200 sd 264.,6 : 1 mit DC-Motor ist lastabhangig.

Zu den Leistungstabellen:

1) So = keine Selbsthemmung; Ss = statische Selbsthemmung; Sd = dynamische Selbsthemmung

2) Die angegebenen Wechselstromdrehmomente sind Nenndrehmomente (innerhalb der jeweiligen ED).
Das Anlaufmoment betragt teilweise nur 66% der Katalogangabe. Bei max. Drehmomentbedarf bitte
Kontakt mit dem Hersteller aufnehmen.

Bitte beachten:
Motor und Getriebe sind kurzzeitig 50% Uberlastbar. Bei Wechsel- und Gleichstrommotoren kann es dabei
zum Motorstillstand kommen.

Nehmen Sie bitte bei folgenden Betriebsbedingungen Kontakt mit dem Hersteller auf:

» Temperaturen unter 0°C (Wechselstrom und Gleichstrom unter 10°C)
» Temperaturen Uber 40°C
« Starke Vibrationen




@& FramoMoral Aufsteck-Getriebemotor Compacta MR30

MaRe, Optionen

4 x M10, 15 tief

beidseitig Verschlussschraube

M16 x 1,5
optional 2 91 M20 x 1,5

[
'S
(Seite 44 ausklappen)

Optionen

83
41
et

~
®
—{ AC |
"
—{3xAC|
7017 60 110
Hohlwelle
120 [cAn[Z]
265 12
ESA
Gewicht: ca. 12 kg Alle Angaben in mm
Belastbarkeit der Abtriebswelle: L1 [4]

Radiallast: 2000 N
Axiallast: 1000 N

Compacta

i
BN

MR30 Optionen

N
H H
BN RN

© ’
o
L
A 4
MaRe mit Optionen a b ,:{I:I nnn
Federdruck-Einscheibenbremse 244
Nothandkurbel 380 @
Gleichstrommotor 239
Schaltautomat Version 1/ 3 /2P 218
Steckwelle einseitig (x) (x)
Drehmomentstitze / Befestigungsplatte (x) (x)
Befestigungswinkel (x) (x)

(x) Weitere bzw. fehlende Malle entnehmen Sie bitte den Datenbléattern der
Compacta-Dokumentation

X =089
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Aufsteck-Getriebemotor Compacta AG60

Leistungstabellen
Drehstrommotoren - 3x 230/400V-50Hz

Abtriebsdrehzahl Nenndrehmoment Ubersetzung | Motordrehzahl n, Motorleistung Selbsthemmung” Max. Endschalterbereich;
n, [min "] [Nm] n, [min 7] [kwW] Umdr. am Abtrieb
ED 40% ED 60%

40 175 69,7:1 2800 1.1 So 275

20 330 139,5:1 2800 1,1 So 275

13 485 220,8:1 2800 1.1 So 275
9,3 575 302,2:1 2800 1,1 So 275

7 600 395,2:1 2800 1.1 Ss 275

5 600 558:1 2800 1,1 Ss 275
3,8 600 732,4:1 2800 1.1 Sd 275
2,5 600 558:1 1400 0,6 Ss 275

1,9 600 732,4:1 1400 0,6 Sd 275
0,9 450 732,41 700 0,2 Sd 275

Wechselstrommotoren - 1x 230V-50Hz

Abtriebsdrehzahl Nenndrehmoment Ubersetzung | Motordrehzahl n, Motorleistung Selbsthemmung”
n, [min "] [Nm] ? n, [min "] kW]
ED 40%

40 95 69,7:1 2800 0,66 So

20 176 139,5:1 2800 0,66 So

13 262 220,8:1 2800 0,66 So

9,3 310 302,2:1 2800 0,66 So

7 374 395,2:1 2800 0,66 Ss

5 427 558:1 2800 0,66 Ss

3,8 500 732,4:1 2800 0,66 Sd

2,5 463 558:1 1400 0,36 Ss

1,9 543 732,4:1 1400 0,36 Sd

24V DC NebenschluB-Motor
Abtriebsdrehzahl | Nenndrehmoment | Selbsthemmung” Ubersetzung
n, [min™] [Nm]

27 108 So 69,7 : 1 P =0,45 kW
14 193 So 139,5 : 1 l,= 28 A
4 262 S0 2208:1"| 30% Einschaltdauer
6 365 So 302,2:1
5 404 Ss 395,2:1
3,5 466 Ss 558 : 1 Die Abtriebsdrehzahl von Compacta-Antrieben
2,6 562 Sd 732,4:1 mit DC-Motor ist lastabhangig.

Zu den Leistungstabellen:

1) So = keine Selbsthemmung; Ss = statische Selbsthemmung; Sd = dynamische Selbsthemmung

2) Die angegebenen Wechselstromdrehmomente sind Nenndrehmomente (innerhalb der jeweiligen ED).
Das Anlaufmoment betragt teilweise nur 66% der Katalogangabe. Bei max. Drehmomentbedarf bitte
Kontakt mit dem Hersteller aufnehmen.

Bitte beachten:
Motor und Getriebe sind kurzzeitig 50% Uberlastbar. Bei Wechsel- und Gleichstrommotoren kann es dabei
zum Motorstillstand kommen.

Nehmen Sie bitte bei folgenden Betriebsbedingungen Kontakt mit dem Hersteller auf:
» Temperaturen unter 0°C (Wechselstrom und Gleichstrom unter 10°C)

» Temperaturen

Uber 40°C

« Starke Vibrationen
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MaRe, Optionen

4 x M10, 16 tief

beidseitig 14
196 110 10 Vel\zls1cghlussschraube =
55 M16x1,5 @
o
M20 x 1,5 a
optional i o
S | 4 %
T T | | : 12 '8 g
| | | | e l g@/ ! ] S<
- = <
o | / | c
S = | — 8 - _—_ = oQ
= | ) Tre 5
[ | o
-F—--————————- + I I B =3
H) = -
&&= o
¢ | -
825 |15 12 — pc]|
375 Hohlwelle
. —- 3xAC
Gewicht: ca. 19 kg Alle Angaben in mm
Belastbarkeit der Abtriebswelle: [can[Z]
Radiallast: 2000 N
Axiallast: 1000 N
1 [4]

AG60 Optionen

Compacta

i
BN

A
- 3 [4]
T T
\ \
b
.y )
ad )
|
)
A 7% ‘d’ 1
a
MaRe mit Optionen a b
Federdruck-Einscheibenbremse 435
Nothandkurbel 486
Gleichstrommotor 430
Gleichstrommotor + Federdruck-Einscheibenbremse .:{D nn
Schaltautomat Version 1/ 3/ 2P 209
Steckwelle einseitig (x) (x) @

(x) Weitere bzw. fehlende Malte entnehmen Sie bitte den Datenblattern des
Katalogs

il @

DZQ
Q
Q

A




@& FramoMoral  Aufsteck-Getriebemotor Compacta

BRERH
CANooe ===

Fir unseren Compacta MR6 DC

steht jetzt eine integrierte
Regelelektronik mit absolutem
Messsystem zur Verfligung. ——t >
Erhaltliche Kommunikations- t
schnittstellen sind CANopen und

Profibus DP.

ESA - Elektronischer Schaltautomat

~V

Yv.
s Hin- und Ruckweg individuell Hinweg individuell getaktet,
www.framo-morat.com/esa/  getaktet Rickweg in einem Zug

Schaltautomaten MS12, MR30, AG60

Fiir Anwendungen mit definierter Endposition in beiden Drehrichtungen, inklusive 2 Sicherheits-Endschalter

Schaltautomat | [1 /] | Mit integrierten Motor-Wendeschiitzen (rot)

Ausf'L'lhrung 1 Beispiel fur Bewegungsprofil
o AV
Vorteile s
=
« Stand-Alone Lsung % >
» Optimal fiir mobile Applikationen £ t
* Tippbetrieb und Selbsthaltung 5’5
Y.y
Schaltautomat | [; [/] | Basisausfiihrung
Ausfﬂhrung 2 v Beispiel fir Bewegungsprofil
+
Vorteile =
e
o
* Einfaches Justieren der Endposition 2 _
* Minimaler Installations- und Z T
Monatageaufwand 2
o
v

Schaltautomat 2P |7} Positionssignal durch Linearpotentiometer (rot)

Ausfiihru ng 2P Beispiel fiir Bewegungsprofil
Vorteile =
* Absolutwertgebersystem e A,
— - Positioniereinheit £ H |_H_| U H t
®
(O]
v
Schaltautomat ur ei i iti
Ausfiihrung 3 E Fiir eine Zwischenposition (rot) . Beispiel fir Bewegungsprofi

Vorteile -
K
» Eine Zwischenposition einstellbar 5
* Brems- bzw. Beschleunigungs- E —— >
rampen zur Ansteuerung bei S t
Frequenzumrichterbetrieb &
realisierbar
Vv

Bemerkungen

« Die Abschaltgenauigkeit ist von der Abtriebsdrehzahl abhangig. Bei hoher Abschaltgenauigkeit ist eine
Federdruck-Einscheibenbremse erforderlich

 Verdrehspiel an der Abtriebswelle ca. 0,4°

* Bei hoher Schalthaufigkeit wird Fremdkihlung empfohlen



Explosionsschutz nach Richtlinie 94 /9 / EG (ATEX 95)

EEx I 3D,@bck TS

EEx - Europaischer Explosionsschutz
1] - Nicht Bergbau
3D - Zone 22: 'D' fur Staub-Ex-Bereich, '3' fUr nicht leitfahige Staube
b - Zindquelleniiberwachung (Thermoschutz)
c - Konstruktive Sicherheit (IP54-Gehause)
k - Flussigkeitskapselung (z.B. Zahnrader in Ol)
T5 - Maximale Oberflachentemperatur von 100°C
Optionen
_ Einphasen-Wechselstrommotor
Gleichstrommotor
= DC |
Drehstrommotor
CAN open

O
H

z
&N

Elektronischer Schaltautomat ESA

m

0

>
N

Schaltautomat Ausf. 1: Endschalter und Sicherheitsendschalter fur beide Drehrichtungen und

integrierter Wendeschiitz
E Schaltautomat Ausf. 2: Endschalter und Sicherheitsendschalter fir beide Drehrichtungen
Schaltautomat Ausf. 2P: Endschalter und Sicherheitsendschalter und Linear-Potentiometer fir analoges
Positionieren
Schaltautomat Ausf. 3: Endschalter und Sicherheitsendschalter und 2 zusatzliche Uiberfahrbare Schalter
El fur Zwischenpositionen

Schaltautomat fiir Compacta MR6 mit je einem Uberfahrbaren Schalter (Zwangstrenner) fir jede
Drehrichtung (S.17).

Schaltautomat fir Compacta MR6 plus Wendel-Potentiometer fur analoges Positionieren (S.17)

o e

Federdruck-Einscheibenbremse

a
=

e

.)W\ Anker-Konusbremse

Handluftung fir Bremse: i. d. R nur in Verbindung mit der Option “Handkurbel”

Handkurbel mit elektrischer Absicherung: fir Notbetrieb bei Stromausfall

Eigenliftung durch Lufterfligel: fir erhdhte Einschaltdauer. Bei MS12 sind mit Liftung bis 100%
ED mdglich

Rutschkupplung zum Schutz gegen Uberlast

§ § FremdlUftung durch Axialventilator: sichert ausreichende Kiihlung auch bei niedrigen Motordrehzahlen

'=|D L Drehimpulsgeber: In verschiedenen Auflésungen erhaltlich (Standard 500 Pulse/Umdr.)

@ Potentiometer: Integriertes Wendel-Potentiometer fiir analoges Positionieren

10-poliger AnschluBstecker (Harting) flr einfache Installation

@SS Abtriebswelle aus rostfreiem Stahl (Material: 1.4104)

Feuchtschutzlackierung (Rotor und Stator)

Steckwelle einseitig

Befestigungswinkel oder -platten zur einfachen Installation

Qi g 9g | Strahlwassergeschutzt (IP65)

% Explosionsgeschuitzt nach ATEX 95
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@@ FramoMoral  DiscPower

Allgemeines

Patentierte Rotortechnologie

Mit der DISCPower Modellreihe kommt Bewegung in
verschiedenste Bereiche der Fahrzeug- und Antriebs-
technik. Die Einsatzmdglichkeiten reichen vom Rad-
antrieb in Elektro- und Behindertenfahrzeugen uber
Boots- und Bugstrahlruderantrieben bis hin zu
Reinigungsmaschinen und flhrerlosen Transport-
systemen.

Spielarmes Planetengetriebe
in vielen Ubersetzungen

Synchron-Scheibenldufer, Reihe DP
Wirkungsgrad als Funktion der Motordrehzahl (ohne Regler)

MiotJr

90

88

8 Getriebe 1-st.

84 / —] —
82 Getriebe 2-st.|
80 / —
78 /I LA

76

Wirkungsgrad [%]

74

72

1.000 1.500 2.000 2.500 3.000 3.500 4.000 4.500 5.000 5.500 6.000
Motordrehzahl [min™]
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Applikationsbeispiele

Fihrerloses Transportsystem

Vorteile im Uberblick:

* Hohe Dynamik
¢ Anlaufen unter Volllast

. I_-_Iohes Drehmoment / GroRe
Uberlastfahigkeit

* Hoher Wirkungsgrad

* Geringes Leistungsgewicht

* Gerauscharm

* Flache und kompakte Bauweise

* Hohe Variabilitat in der Systemspannung
(AC und DC)

« Breites Ubersetzungsprogramm
* Wartungsfrei

Werkzeugwechselsystem

DiscPower
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MaRe

DP080 / DP 080 A

Bremse auf Anfrage mdglich
56.3

———
] [
I
: -] ';\
s
11
| 1
|
3 2x M8
156 12mm tief
151"
Befestigungsbohrungen * RLS-Sensor (Gleichstrom)
optional mit Bremse + 43 mm

mit Resolver (Drehstrom) + 15 mm

Allgemeine Technische Daten DP080 / DP 080 A

Maschinenart Permanenterregter Synchron-Servomotor in Scheibenlaufertechnologie
Kuhlung Luftkiihlung mit mid. 5 m/s umstromter Luft

Zulassige Betriebsart S1 (Dauerbetrieb)

Anzahl Polpaare 4

Magnetmaterial Neodym-Eisen-Bor

Isolierstoffklasse Isolierstoffklasse F nach VDE 0530

Spannungsfestigkeit VDE 0530 -2000V /10 s

Schutzart IP 54

Umgebungstemperatur -10 °C bis + 40 °C

Entmagnetisierungsstrom >5x 1y

Max. Peakmoment im Aussetzbetrieb 1,5-faches Nennmoment fiir ca. 15 s

Max. Impulsmoment 3-faches Nennmoment flir max. 0,5 s
Motorfeedback Resolver 2-polig, Encoder, oder analoger Hallsensor mit sin/cos Ausgang
Temperatursensor KTY84-130 oder PTC (NAT=120°C)

Leistungstabelle

Typ Motorleistung Motordrehzahl Ubersetzungen ** Abtriebsdrehzahl | Abtriebsmoment | Kurzzeitmoment
(bevorzugt) (100% ED)
kW] [min™] [min™] [Nm] [Nm]
DP 080 A 0,42 - 0,55 3000 /4500 (5:1); 10:1; 15:1; 25:1 120 - 600 (900) max. 40 max. 100
DP 080 0,73-1,03 *** 3000 /4500 10:1; 15:1; 25:1 120 - 600 (900) max. 65 max. 100

** weitere Ubersetzungen auf Anfrage méglich.
*** Fremdliftung erforderlich
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@ FramoMorat Hubspindelantrieb LiMax

Allgemeines

LiMax - der schlanke Linearantrieb
mitdem Maximum an Hubkraft.

Der Antrieb ist modular aufgebaut. Hubeinheit, Planeten-
getriebe und Motor sind in Reihe angeordnet. Dadurch
bietet der LiMax groRe Hubkrafte bei vergleichsweise
geringem Durchmesser. Die umfangreiche Auswahl an
Optionen ermdglicht die individuelle Anpassung des
Antriebs auf unterschiedliche Anwendungsfalle.

Die Endabschaltung ist integriert und kann schnell Gber die

gesamte Hublange verstellt werden.

Der LiMax ist Gberaus wirtschaftlich und bietet ein opti- .
males Preis-/Leistungsverhaltnis. Optionen:

Die rostfreie Edelstahloberfliche und der Strahlwasser-  *Auswahl von Dreh-, Wechsel- und
schutz nach IP65 ermdglichen den Einsatz selbst in Gleichstrommotoren
aggressiven Umgebungsmedien. Die edle Optik gestattet ~ * Sonderhublangen
den Einsatz im Sichtbereich von Maschinen und Anlagen  * Drehimpulsgeber
sowie den Einbau in Gebaudefassaden. * Schmiernippel im Anschluf3kopf
* Fremdmotorflansch
Dariiber hinaus sind auch weitere Anwendungen und  * Kugelumlaufspindel
kundenspezifische Anpassungen méglich. * Kundenspezifische Anpassungen

BefestigungD/E/F /G
(Pendelzapfen / Flansch / Ful® / Winkel)

s

Endschalter

Motor
Deckel fur .
Anschlusskopf Befestigung Befestigung A
D/E/F

-
Ohne
Anschlusskopf

—

-
e Verstellbarer

Anschlusskopf

- Planetengetriebe

Federnder
Anschlusskopf
2-stufiges

Planetengetriebe
getr Drehgeber

Fremdmotorflansch

Kraftabhéangige
Abschaltung
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Applikationsbeispiele

Fassadentechnik

Das ansprechende Design ermoglicht die
Anwendung in Sichtbereichen.

Nachrichtentechnik

GroRe Hubkréafte in Verbindung mit der schlan-
ken Bauweise und der Wetterfestigkeit ermog-
lichen den Einsatz in der Nachrichtentechnik.

Handhabungs- und Férdertechnik

Durch die frei verstellbare Endabschaltung kann
der LiMax flexibel auf den jeweiligen Anwen-
dungsfall angepasst werden.

Vorteile im Uberblick

Wirtschaftlichkeit

» Geringe Betriebskosten durch hohen
Wirkungsgrad

« Einfache Installation und Inbetriebnahme

» Wartungsarm

* Hohe Lebensdauer

* Integrierte Optionen

Betriebssicherheit

* Lebensdauerschmierung

 Zuverlassig unter extremen Betriebsbeding-
ungen wie Hitze, Staub und Feuchtigkeit

* Integrierter Thermoschutz

* Kraftabhangige Endabschaltung

* Integrierte Sicherheitsendschalter

» Reproduzierbare Positioniergenauigkeit

» Hochleistungs-Turcitespindelmutter

Konstruktive Freiheit

* Frei verstellbare Endabschaltung

« Strahlwassergeschutzt (IP65)

* Korrosionsschutz durch Nirosta

« Vielfaltige Optionen in Modulbauweise

* Verschiedene Befestigungsarten und
Anschlusskopfe

» Zuverlassig in Steuerungsablaufe integrierbar

* Hohe Leistungsdichte

» Auswahl von Dreh-, Wechsel- und
Gleichstrommotoren

» Kundenspezifische Anpassungen moglich

» Sonderhublangen auf Anfrage

Pharma-/ Chemie-/ und Lebensmittelindustrie
o

Der Strahlwasserschutz (IP65) und die Verwen-
dung von rostfreiem Edelstahl ermdglichen den
Einsatz unter stark korrosiven Umwelteinfliissen.




@& FramoMorat

Abmessungen / Befestigungsarten (fir DC auf Anfrage)

Hubspindelantrieb LiMax

Ausfuhrung A
MaRe in [mm]
L M N
E
2x PGY ® @
QY - iBlg 1D -
(&) @ (o
H ) C
A
Typ Grundhub A* B Cc D E F G H L M N
1-stufig | 2-stufig H9 H9
60 200** 551 563 60,3 34 @20 | @8 | ¥15| G5 | 10| 8 36 | 31
80 200** 563 578 @80 46,5 | @28 | @14 | @20 | @8 | 12| 14 | 38,5| 33

* A-Malde beziehen sich auf den Grundhub. Bei groRerem Hub verlangert sich das MaR A um die Differenz zum Grundhub.

** Kirzere Hublange auf Anfrage
Hubabstufung betragt 100mm

max. Hublangen:
LiMax 60 = 400mm
LiMax 80 = 800mm

Ausfiihrung D: Pendelzapfenbefestigung
Ausfiihrung E: Flanschbefestigung
Ausfiihrung F: FuBbefestigung

Ausfiihrung G: Befestigungswinkel (auf Anfrage)

Flanschbefestigung

Pendelzapfen

Stiitzscheibe 41 o
Alu-Klemmring L. min
< W ANAN
}5// ﬂ \_1, \_1//
/ A\ g 3 ) ol
w (a ! il 7an | R | A [
gj ) 4 (NS
- ' ) ®
\
S - -
b d? I
e L
g FuRbefestigung f
h
Pendelzapfen Flansch FuB
i min. i max. e k h j d3 h7 | d4 g d1 dé d2 b c f
LiMax 60 55 428 78 80 108,4 40 8 14 82,4 6 79 M6 69 12 16
LiMax 80 60 437 100 | 110 130,4 50 10 16 | 102,4 7 100 M8 87 16 20

*MaR "i max." bezieht sich auf den Grundhub (200mm). Bei gréRerem Hub verlangert sich das Maf "i max." um die Differenz

zum Grundhub.

Alle Angaben in mm
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Leistungstabellen (fir DC auf Anfrage)

LiMax 60 Wechselstrom (1 x 230 V AC)

Drehzahl | Leistung | ED | Planeten- | Trapez- Hubge- max. Hubkraft [N]
getriebe- | spindel schwindigkeit | fuir Hublange [mm)]
n, [min"] | P1[kW] [%] stufen [mm] [mm/s] 200 | 300 | 400
1200 0,06 15 1-st. Tr12x6 So 31* 790 790 | 790
1200 0,06 15 1-st. Tr12x4 Ss 21* 930 930 | 930
1200 0,06 15 1-st. Tr12x3 Sd 15 1050 | 1050 | 1050
1200 0,06 15 1-st. Tr12x2 Sd 10 1150 | 1150 | 1150
1200 0,06 15 2-st. Tr12x6 So 8 2600 | 2200 | 1200
1200 0,06 15 2-st. Tr12x3 Sd 4 3000 | 2200 | 1200
1200 0,06 15 2-st. Tr12x2 Sd 3 3000 | 3000 | 2200
LiMax 80 Drehstrom (3 x 230 / 400 V AC)
Drehzahl | Leistung ED | Planeten-| Trapez- Hubge- max. Hubkraft [N]
getriebe- | spindel schwindigkeit fur Hublange [mm
n, [min"] | P1 [kW] [%] stufen [mm] [mm/s] 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800
2700 0,22 30 1-st. Tr18x8 So 84* 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
2700 0,22 30 1-st. Tr18x4 Ss 42* 1320 | 1320 | 1320 | 1320 | 1320 | 1320 | 1320
2700 0,22 30 1-st. Tr18x3 Sd 31* 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400
2700 0,22 30 2-st. Tr18x8 So 19* 3700 | 3700 | 3700 | 3700 | 3700 | 2500 | 1900
2700 0,22 30 2-st. Tr18x4 Ss 10 5000 | 5000 | 5000 | 4800 | 3400 | 2500 | 1900
2700 0,22 30 2-st. Tr18x3 Sd 7 5000 | 5000 | 5000 | 5200 | 4800 | 3600 | 2700
LiMax 80 Wechselstrom (1 x 230 V AC)
Drehzahl | Leistung ED | Planeten- | Trapez- Hubge- max. Hubkraft [N]
getriebe- | spindel schwindigkeit fur Hublange [mm
n, [min™]| P1 [kW] [%] stufen [mm] [mm/s] 200 | 300 | 400 500 | 600 | 700 | 800
2700 0,12 15 1-st. Tr18x8 So 84* 540 | 540 | 540 | 540 | 540 | 540 | 540
2700 0,12 15 1-st. Tr18x4 Ss 42* 720 | 720 | 720 | 720 | 720 | 720 | 720
2700 0,12 15 1-st. Tr18x3 Sd 31* 760 | 760 | 760 760 | 760 | 760 | 760
2700 0,12 15 2-st. Tr18x8 So 19* 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1900
2700 0,12 15 2-st. Tr18x4 Ss 10 2700 | 2700 | 2700 | 2700 | 2700 | 2500 | 1900
2700 0,12 15 2-st. Tr18x3 Sd 7 2800 | 2800 | 2800 | 2800 | 2800 | 2800 | 2700
* Je nach Anwendungsfall und Hubgeschwindigkeit wird eine Bremse Bestellbeispiel
bendtigt. Typ - Ausf. - Hubkraft - Hubgeschwindigkeit - Hub
Die Einschaltdauer (ED) bezieht sich auf 10 Minuten. LiMax60 - W/A - 1150 - 10 - 200

Bei Zugbelastung gilt die max. Hubkraft der jeweiligen Hubgeschwindigkeit.

So = keine Selbsthemmung
Ss = statische Selbsthemmung
Sd = dynamische Selbsthemmung

Allgemeines

* Die zulassige Umgebungstemperatur betragt -20°C bis +60°C.
Bei Minusgraden ist eine Motorstillstandsheizung erforderlich.

* Bei senkrechtem Einbau ist ein Schmiernippel fir die Nachschmierung
empfehlenswert.

« Das Kolbenrohr ist nicht verdrehgesichert.
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Allgemeines

Hubspindelantriebe von Framo basieren auf dem
o6konomischen Minimal-Prinzip:

Durch die Verwendung leistungsstarker Hohlwellen-
motoren wird die benétigte Hubkraft mit einem, im
Verhaltnis zur Hublange, sehr kurzen Antrieb realisiert.
Der Miniist daher vor allem fiir den Einsatz bei beengten
Platzverhaltnissen geeignet.

Eine umfangreiche Auswahl von Optionen ermaglicht
die individuelle Anpassung an eine Vielzahl von An-
wendungsfallen, wie z.B. in Prifstdnden der Automo-
bilindustrie, in Druckmaschinen, in der Lebensmittel-
industrie oderim Fassadenbau.

Daruber hinaus sind auch andere Anwendungen und
kundenspezifische Anpassungen mdéglich.

Hubspindelantrieb Mini

Weitere Optionen:

* Diverse AC- und DC-Motoren zur Auswahl
» Sonderhublangen

» Strahlwasserschutz (IP65)

» Schmiernippel im Anschlusskopf

Befestigung C
(Flansch)

Endschalter

Anschlusskopf \ 4
- = II -

Anschlusskopf

3-stufiges

1-stufiges
Planetengetriebe

Ohne

Anschlusskopfﬁ.,_
Stellring

s’ Verstellbarer
Anschlusskopf
4
— 2-stufiges

Federnder

Planetengetriebe

Planetengetriebe

BefestigungD/E/F /G
(Pendelzapfen / Flansch / Fufd / Winkel)

Hohlwellen Motor

Deckel fur
Befestigung
C/DIE/F

Befestigung A

Bremse

Potentiometer

o

Drehgeber

Kraftabhéangige
Abschaltung
(aufder Mini 0)
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Applikationsbeispiele

Automobilindustrie

- 'i'.ﬁrl;

Mini 01 und 1 halten das LKW-Fihrerhaus bei der
Montage mit Motor und Fahrgestell und richten es
aus.

Fassadenbau

‘.5 -}

Ein Mini 01 6ffnet groRe Glasflachen zur Klima-
tisierung von Gebauden.

Kranbau

Ein Mini O sorgt fur die Windfreistellung eines
Kranes.

Vorteile im Uberblick

Wirtschaftlichkeit

» Geringe Betriebskosten durch hohen Wirkungs-
grad

* Einfache Installation und Inbetriebnahme

» Wartungsarm

* Hohe Lebensdauer

* Integrierte Optionen

» 5 Baugrofien fir jede Aufgabenstellung

Betriebssicherheit

» Lebensdauerschmierung

» Zuverlassig unter extremen Betriebsbedingungen
wie Hitze, Staub und Feuchtigkeit

* Integrierter Thermoschutz

* Kraftabhangige Endabschaltung

* Integrierte Sicherheitsendschalter

* Reproduzierbare Positioniergenauigkeit

Konstruktive Freiheit

* Verschiedene Befestigungsarten und
Anschlusskopfe

* Vielfaltige Optionen in Modulbauweise

» Zuverlassig in Steuerungsablaufe integrierbar

» Hohe Leistungsdichte

« Strahlwassergeschutzt (IP65)

* Korrosionsschutz durch Nirosta (Mini 0, 01, 1)

» Auswahl von Dreh- Wechsel- und
Gleichstrommotoren

» Kundenspezifische Anpassungen moglich

» Sonderhublangen auf Anfrage

Instandhaltungswerk fiir ICE‘s

Insgesamt 56 Mini 3 schwenken Arbeitsplattfor-
men an Zugdacher.




@& FramoMoral Hubspindelantrieb Mini

Abmessungen / Befestigungsarten (fir DC auf Anfrage)
Ausfiihrung A

I T

4

o
e

(Mini 0 60°)

C D

‘ A
|— (ohne Berucksichtigung des Nachlaufes)
Ausfiihrung C

@ /
v /
a o =g |

B gﬁ N —
<
" R

Grundhub* A* B C D E F |G| H |L|M o P|IR| S T w
Typ 1-stufig 2-stufig 3-stufig H9
Mini O 100 186 198 210 @60 2105 (10 | @15 | @14 |5 | O5 |24 |89 | B55 |4 (16 | @63 | G79 | PGY
Mini 01 100 210 227 242 @80 | 21,5+0,7 |12 | @20 (216 (8 | @8 (28 (110 | @6,5 | 5 |30 | @82 | 100 | PG9
Mini 1 150 279 299 319 @95 | 255+0,7 (16 | @20 |@20 |8 | @8 |28|130 | @8,5 | 6 (30 (@100 | F115 [PG11
Mini 2 175 300 324 348 | @115 | 37,541 | 22 | 40x14 | @28 (14 | D14 |29 (165 | 10,5 |10 (30 |B122 | @145 |PG11
Mini 3 175 373 408 443 (@128 | 53 1,3 | 35 | 50x25 | @40 |20 |20 |39 (185 | @13 |12 (35 |D134 | @161 |[PG11

* MaR A basiert auf dem Grundhub. Bei groRerem Hub andert sich das Mafy A um den Betrag des gréReren Hubes.

Ausfiihrung D: Pendelzapfenbefestigung

Ausfiihrung E: Flanschbefestigung

Ausfiihrung F: FuBbefestigung

Ausfiihrung G: Winkelbefestigung Flanschbefestigung

Pendelzapfen

I max Stltzscheibe

d1

Lmin Alu-Klemmring
AP — =
Kolbenrohr uw ;{’
/

Ao

|
,7,f@,7 . (T v /;F |

‘ % \ y ,
| ’//

b

e

g

h

/

d3

~

Z[%E >
d2_J|||

a

f FuBbefestigung
Pendelzapfen Flansch FuB
i min. i max. e k h j d3 h7 | d4 g d1 dé d2 b c f

Mini 0 48 68 + Hub 78 80 108,4 40 8 14 82,4 6 79 M6
Mini 01 54 88 + Hub 100 | 110 130,4 50 10 16 102,4 7 100 M8
Mini 1 59 104 + Hub 128 | 130 163 65 15 21 133 9,5 15 | M12
Mini 2 70 90 + Hub 148 | 150 197 75 25 35 154 11,5 145 | M12
Mini 3 85 154 + Hub 178 | 180 236 90 35 45 185 13,5 161 M20

69 12 | 16
87 16 | 20
104 24 | 30
127 24 | 43
149 40 | 60

oNocoow

Alle Angaben in mm
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Leistungstabelle (fir DC auf Anfrage)

BaugroRe Motor Planeten- Trapez- Hubge- maximale Hubkraft [N]
Drehzahl | Leistung ED getriebe- spindel schwindigkeit bei Hublange [mm]
n1[min] | P1 kW] [%] stufen [mm] [mm/s] 100 | 150 | 175 | 200 | 250 | 350 | 450 | 550 | 700 | 800
300 | 400 | 500 | 600 | 750
Mini 0 1200 0,030 15 1:1 10x6 So 120 110 | 110 110 110
1200 0,030 15 1:1 10x3 Sd 60 155 | 155 155 | 155
1200 0,030 15 11 10x2 Sd 40 175 | 175 175 | 175
o 1200 0,030 15 1-st. 10x6 So 30 450 | 450 450 | 450
<>t o 1200 0,030 15 1-st. 10x3 Sd 15 600 | 600 600 | 600
30 1200 0,030 15 1-st. 10x2 Sd 10 600 | 600 600 | 600
S E 1200 0,030 15 2-st. 10x6 So 8 1000 | 1000 1000 | 600
e 1200 0,015 30-40 2-st. 10x3 Sd 4 1000 | 1000 1000 | 600
- 1200 0,015 30-40 2-st. 10x2 Sd 2,7 1000 | 1000 1000 | 600
1200 0,015 50-60 3-st. 10x6 So 2 1000 | 1000 1000 | 600
1200 0,015 50-60 3-st. 10x3 Sd 1 1000 | 1000 1000 | 600
1200 0,015 50-60 3-st. 10x2 Sd 0,7 1000 | 1000 1000 | 600
Mini 01 1300 0,05 15 1:1 10x6 So 130 200 | 200 200 | 200 [ 200 | 200
1300 0,05 15 1:1 10x3 Sd 65 280 | 280 280 | 280 | 280 | 220
1300 0,05 15 1:1 10x2 Sd 43 310 | 310 310 | 310 | 310 | 310
1300 0,05 15 1-st. 10x6 So 30 700 | 700 700 | 540 | 320 | 220
2 o 1300 0,05 15 1-st. 10x3 Sd 15 1000 | 1000 1000 | 540 | 320 | 220
3 ;‘ 1300 0,05 15 1-st. 10x2 Sd 10 1000 | 1000 1000 | 1000 | 660 | 440
§ § 1300 0,032 40 2-st. 10x6 So 7 1500 | 1500 1000 | 540 | 320 | 220
2 N 1300 0,032 40 2-st. 10x3 Sd 3 1500 | 1500 1000 | 540 | 320 | 220
BN 1300 0,022 50-60 2-st. 10x2 Sd 2 1500 | 1500 1500 | 1000 | 660 | 440
a7 1300 0,022 50-60 3-st. 10x6 So 1,5 1600 | 1600 1000 | 540 | 320 | 220
1300 0,022 50-60 3-st. 10x3 Sd 1 1600 | 1600 1000 | 540 | 320 | 220
1300 0,022 50-60 3-st. 10x2 Sd 0,5 1600 | 1600 1600 | 1000 | 660 | 440
Mini 1 1360 0,18 15 1:1 12x6 So 136 600 600 | 600 | 600 | 600 | 440
1360 0,18 15 11 12x3 Sd 68 850 850 | 850 | 850 | 620 | 440
1360 0,18 15 1:1 12x2 Sd 45 900 900 | 900 | 900 | 900 | 780
1360 0,18 15 1-st. 12x6 So 32 2200 2200 | 1560 | 940 | 620 | 440
20 1360 0,18 15 1-st. 12x4 Ss 21 2500 2500 | 2500 | 1640 | 1080 | 780
P ; 1360 0,18 15 1-st. 12x3 Sd 16 2510 2510 | 1560 | 940 | 620 | 440
g § 1360 0,18 15 1-st. 12x2 Sd 10,5 3300 3300 | 2740 | 1640 | 1080 | 780
g 3 1360 0,11 40 2-st. 12x6 So 7 3500 3000 | 1560 | 940 | 620 | 440
Q2 1360 0,11 40 2-st. 12x4 Ss 5) 3500 3500 | 2740 | 1640 | 1080 | 780
8 1360 0,11 40 2-st. 12x2 Sd 2,5 3500 3500 | 2740 | 1640 | 1080 | 780
1360 0,06 50-60 3-st. 12x4 Ss 1 3500 3500 | 2740 | 1640 | 1080 | 780
1360 0,06 50-60 3-st. 12x2 Sd 0,5 3500 3500 | 2740 | 1640 | 1080 | 780
[Mini2 1360 0,5 15 1:1 18x8 So 181 1200 1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200
1360 0,5 15 1:1 18x4 Ss 91 1600 1600 | 1600 | 1600 | 1600 | 1600 | 1540
1360 0,5 15 1:1 18x3 Sd 68 1650 1650 | 1650 | 1650 | 1650 | 1650 | 1650
o 1360 0,5 15 1-st. 18x8 So 49 3800 3800 | 3800 | 3680 | 2640 | 1980 | 1540
; 1360 0,5 15 1-st. 18x4 Ss 245 5000 5000 | 5000 | 3680 | 2640 | 1980 | 1540
§ Q 1360 0,5 15 1-st. 18x3 Sd 18 5300 5300 | 5300 | 5300 | 3780 | 2840 | 2220
= é 1360 0,5 15 2-st. 18x8 So 13 10000 9080 | 5500 | 3680 | 2640 | 1980 | 1540
=3¢ 1360 0,3 40 2-st. 18x4 Ss 6 10000 9080 | 5500 | 3680 | 2640 | 1980 | 1540
; 1360 0,3 40 2-st. 18x3 Sd 5 10000 10000( 7900 | 5280 | 3780 | 2840 | 2220
1360 0,15 50-60 3-st. 18x4 Ss 2 14000 9080 | 5500 | 3680 | 2640 | 1980 | 1540
1360 0,15 50-60 3-st. 18x3 Sd 1,5 14000 12000( 7900 | 5280 | 3780 | 2840 | 2220
Mini 3 1400 1,5 15 1:1 28x5 Ss 117 2650 2650 | 2650 | 2650 | 2650 | 2650 | 2650
1400 1,5 15 1:1 28x3 Sd 70 3500 3500 | 3500 | 3500 | 3500 | 3500 | 3500
1400 1,5 15 1-st. 28x8 Ss 47 8100 8100 | 8100 | 8100 | 8100 | 5560 | 3660
Q 1400 15 15 1-st. 28x5 Sd 29 8900 8900 | 8900 | 8900 | 8900 | 8900 | 7740
3 1400 £ 15 1-st. 28x3 Sd 17,5 9900 9900 | 9900 | 9900 | 9900 | 9900 | 9900
S 1400 1,5 15 2-st. 28x8 Ss 12 20000 20000/ 19400|13120| 9440 | 5560 | 3660
% 1400 1,5 15 2-st. 28x5 Sd 73 20000 20000(20000 (20000{20000 {11780 | 7740
& 1400 0,75 40 2-st. 28x3 Sd 44 20000 20000(20000 (20000{20000 {18100 | 11900
& 1400 0,5 50-60 3-st. 28x8 Ss 2,9 26000 2600019400 (13120| 9440 | 5560 | 3660
1400 0,5 50-60 3-st. 28x5 Sd 1,8 26000 26000(26000 (20000{20000 {11780 | 7740
1400 0,5 50-60 3-st. 28x3 Sd 1,1 26000 26000{26000 | 26000(20000 (18100 | 11900
Ab einer Hubgeschwindigkeit von 20 mm/sec. wird eine Bremse bendétigt. Bestellbeispiel
Die Einschaltdauer (ED) bezieht sich auf 10 Minuten. Typ - Ausf. - Hubkraft - Hubgeschwindigkeit - Hub
Bei Zugbelastung gilt die max. Hubkraft der jeweiligen Hubgeschwindigkeit. Mini2 - D/A - 3000 - 10,5 - 150

Bei Einphasen-Wechselstrom reduziert sich die mit 15% ED angegebene
Hubkraft auf 60%.

Bei der mit 40% - 60% ED angegebenen Leistung ergibt sich keine

Leistungsreduzierung, wenn die ED auf 15% reduziert wird.

Allgemeines

« Die zulassige Umgebungstemperatur betragt -20°C bis +60°C.

Bei Minusgraden ist eine Motorstillstandsheizung erforderlich.
* Bei senkrechtem Einbau ist ein Schmiernippel fur die Nachschmierung
empfehlenswert.
« Das Kolbenrohr ist nicht verdrehgesichert.

So = keine Selbsthemmung

Ss = statische Selbsthemmung

Sd = dynamische Selbsthemmung

1-stufig = bis 4,3:1

2-stufig = ab 4,3:1 bis 18,9:1
3-stufig = ab 18,9:1 bis 82,3:1;
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Allgemeines

Die LinearChain istin der Lage, Lasten sowohl
horizontal als auch vertikal zu bewegen (Bild 2
und 3).

Die LinearChain besteht aus speziell geform-
ten Gliedern. Durch die Geometrie der Ketten-
laschen wird ein Einknicken bei Druckbe-
lastungen verhindert. Die LinearChain arbeitet
somit wie ein herkdbmmlicher Linearantrieb.

Im Magazin wird die Kette spiralférmig auf
engstem Raum gespeichert. Die LinearChain
ist dadurch besonders fir die Realisierung von
langen Huben geeignet.

LinearChain

NEU

1/2"-Teilung
auf Anfrage!

Framo LinearChain 60 PS
mit Compacta AG 60
(entspricht Beispiel 5

auf Seite 67)

Unbelastet kann die
Schubkette in eine
Richtung umgelenkt
und gespeichert
werden.

Vorderglied mit
Befestigungsbohrungen

Bei Belastung des vorderen Ketten-
gliedes in Druckrichtung versteift
sich die Schubkette.

Bild 1

Kettenspeicher

Hublast

Schieben

Hublast
(gefiihrt)

Heben

Last fest verbunden

Reaktionsplatte

Antriebskettenrad

Antriebswelle

Bild 2

Bild 3
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Applikationsbeispiele

Palettenwechselsystem

In Gewachshausern mit hoher Umschlags-
haufigkeit verschieben zwei synchron betriebene
LinearChains die vorhandenen Pflanzkasten, um
fur eine weitere Palette Platz zu schaffen. Durch
die kompakte Bauweise kann pro Gewachshaus
eine Palettenreihe mehr untergebracht werden.

Industrieofen

Die Entnahme und das Einbringen von Chargen
zur Warmebehandlung wird mit Hilfe der
LinearChain vorgenommen. Dies ermdglicht
beim Wechseln der Kammern die standige
Beibehaltung des Vakuums im Ofen.

Lager- und Fordertechnik

|G
_—

=

-

e

“" =
.

Die LinearChain, angetrieben durch einen Framo
Compacta Aufsteck-Getriebemotor, wird auf
fuhrerlosen Transport-Systemen (FTS) als
Antriebseinheit fiir den Hubtisch eingesetzt.

Vorteile im Uberblick

Platzsparend

« Ideal fur die Realisierung von langen Hiiben,
insbesondere bei Anwendungen mit beengten
Platzverhaltnissen

» Kompakte Speicherung, auch mehrbahnig

Hohe Positioniergenauigkeit

» Kein Nachfedern unter Last

» Halten der absoluten Position

* GleichmafRige ruckfreie Bewegungen
» Konstante Hubgeschwindigkeit

Wirtschaftlich

» Kostenminimierung durch lange Wartungsinter-
valle, verbunden mit einer hohen Lebensdauer

Vielféltige Einsatzmoglichkeiten

» Synchronbetrieb bei horizontalen oder vertikalen
Bewegungen

* Viele Speichervarianten

Leckagefrei
* Lebensdauerschmierung

Hubtisch

—

Die LinearChain - hier in Verbindung mit einem
Framo Compacta Aufsteck-Getriebemotor -
ermdglicht eine minimale Bauhohe in der unteren
Stellung des Hubtisches.

Die LinearChain wird in vielen weiteren Bereichen eingesetzt: Werkzeugwechselsysteme, Automotive,
BUhnenbau, Holzverarbeitende Industrie, Schiffsbau, Kernenergie und Wehrtechnik.

£
1]
=
©
(1]
(0]
£
-
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Kettentypologie

Die Baugrofien der LinearChain unter-
scheiden sich durch die Teilungen

*25mm
*40 mm
*60 mm

Durch Modifizierung der einzelnen Bau-
grolen ergibt sich eine feine Abstufung
der realisierbaren Schubkrafte. Somit

steht flr jede Aufgabenstellung eine J
wirtschaftliche Lésung zur Verfigung. @ M
@ @ @

| \\\

60

Horizontale Druckkréfte in Abhangigkeit von Hubldngen
Far ungefuhrte LinearChains aus Stahl, Last gefuhrt

kN 4 Hubkraft
36

60 PD / PDG

34

. \
30 \
28 \

26

60 PSR
24 N\

22 \ \

20 \ \
16 |__60PSPSG
16 \
) ANEERN AN
1o |_40PSR \ \\
. N AN
g |_40PS/PSG \

5 \ \\
25 PS / PSG N NN
2
e ——
0,5m Tm 1,5m 2m 25m 3m 3,5m 4m
Hublange
PS = Einfache Kette, ungefiihrt PD = Doppelte Kette, ungefiihrt
PSG = Einfache Kette, gefuhrt PDG = Doppelte Kette, geflihrt

PSR = Verstarkte Kette, ungefihrt
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Beispiele fiir Kettenumlenkung und -speicherung

> > >

Speicher fir 2,50 m
LinearChain 40 PS
(entspricht Beispiel 6)

Abmessungen
0
— J || C 777@»
e Epdly
£
A
F
Teilung| Typ Antriebsgehduse Welle Kette
T A B C D E F G 0) P X Y Z

25 PS 140 | 72 | 228 | 208 | 75 139 | 142 35 @20 | 23 |27 (23,5
PSG | 140 | 72 | 228 | 20,8 | 75 139 | 142 35 @20 | 23 |48 [23,5

PS 200 | 102 | 35 33 100 | 164 | 202 39 @25 | 38 |46 | 38
40 PSG | 200 | 102 | 35 33 100 | 164 | 202 39 @25 | 38 | 58 | 38
PSR | 200 | 102 | 35 33 100 | 164 | 202 39 @25 | 51 |58 | 38

£
1]
=
©
(1]
(0]
£
-

PS 270 | 137 | 38 36 120 | 204 | 272 72 @45 | 58 | 70 | 57
PSG | 270 | 137 | 38 36 120 | 204 | 272 72 @45 | 58 |82 | 57
60 PSR | 270 | 137 | 38 36 120 | 204 | 272 72 @45 | 75 |82 | 57

PD 270 | 137 | 38 36 178 | 262 | 272 72 @45 | 116 [125| 57
PDG | 270 | 137 | 38 36 178 | 262 | 272 72 @45 | 116 [140] 57

Alle Angaben in mm
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Kundenspezifische
Antriebe
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lhre Idee - Unser Antrieb

Vom Konzept tber die Entwicklung und Konstruktion, dem hauseigenen Prototypenbau mit Testlabor, bis
hin zur Serienfertigung erstellt Framo kostenoptimierte, hochqualitative Lésungen nach
Kundenanforderung.

In der Entwicklung, Produktion und Qualitatssicherung kommen modernste Expertensysteme zur
Anwendung: Berechnungsprogramme zur Optimierung von Verzahnungsteilen und Getrieben,
rechnergestutzte Produktionsdaten, sowie Prozesskontrolle mit computergesteuerter Auswertung (SPC).

Anwendung

Unzahlige Anwendungen wurden bereits mit unseren Antrieben
verwirklicht. Wir sind stolz darauf, Antriebsldsungen fir viele namhafte
Kunden entwickelt und gefertigt zu haben.

Die Palette reicht von Schnecken-, Stirnrad- oder Planetengetrieben
bis hin zu komplexen Antriebssystemen.

Entwicklung
lhre Vorgaben und unser Know-How
flieBen in die Entwicklung einer
technisch und 6konomisch optimalen
Lésung Ihrer Antriebsaufgabe.

Spezifikation
Sie geben die Parameter vor, nach
denen lhr Antrieb ausgelegt wird.

PFLICHTENHEFT
I

\Ulezstet
1)
7 T T

| [ | ka7l L]
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Montage
Die Montage erfolgt sobald die Einzelteile ©
alle Prufkriterien der Qualitatskontrollen ¥
erfolgreich durchlaufen haben.

Unsere Kunden bekommen die komplett
vormontierte Antriebseinheit fertig zum
Einbau angeliefert.

Fertigung

Die Fertigung der

Antriebskomponenten erfolgt

AﬂWQﬂdUﬂg bei Framo auf modernsten .-

Bearbeitungsmaschinen. o

So werden ausgereifte !

Produkte zu wettbewerbs-

fahigen Konditionen realisiert.

Montage .
Fertigung

Test
Theoretische und praktische Belastungs-
kontrollen von Prototypen und Serienge-
trieben sind selbstverstandlich.
Modernste Priftechnik gewahrleistet eine
optimale Anpassung an den spateren
Einsatzbereich.

y

Prototypen
Prototypen dienen zur praktischen Erprobung
der gewlinschten Eigenschaften.

Mit ihrer Hilfe kbnnen Anwendungsfragen und
Wirkungsprinzipien veranschaulicht werden.

Konstruktion

Mit Hilfe modernster CAD- und
Berechnungssoftware wird die
Detailkonstruktion vorgenommen.

£
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2
=
N
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Applikationsbeispiele

Treppenlift

Zweikomponentenmischgerat

Dieser Antrieb wird im Bereich Dentaltechnik

eingesetzt. Er dosiert und mischt zwei zéhe, i
pastenartige Substanzen auf Knopfdruck
automatisch im richtigen Verhaltnis und in der
gewunschten Menge. Die Herausforderung flr
Framo bestand darin, den Antrieb fur ein
Nachfolgemodell zu konstruieren, das leiser und
kleiner, aber dabei doppelt so leistungsfahig sein
sollte wie der Vorganger.

Verstelleinheit fiir Traktoren

Der Antrieb besteht aus einem Hauptantrieb mit
Scheibenlaufermotor und Schnecken- / Planeten-
getriebe und einem Schwenkantrieb mit Perma-
nentmagnetmotor und Strinradschneckengetriebe
fur die Horizontalstellung des Sitzes. Weiterhin
verfugt der Antrieb Uber eine Positionssteuerung
und eine drehzahlabhangige Fangvorrichtung.

Technische Daten:

Motordrehzahl: 4.000 min™
Ubersetzung: 196,5:1
Abtriebsdrehzahl: 20 min™

Abtriebsdrehmoment: 200Nm

Die Verstelleinheit wertet Signale von einem
elektronischen Steuergerat am Traktor aus und stellt
mittels des integrierten Elektromotors mit Planeten-
getriebe, Uber die Abtriebswelle der Verstelleinheit, die
gewilnschte Getriebelbersetzung am Traktor ein.
Elektronik, Elektromotor, Planetengetriebe, Kegelrad-
getriebe und Inkrementalgeber bilden eine kompakte
Einheit. Der Inkrementalgeber liefert mit entsprech-
ender Aufbereitung des Signals eine hohe Impulszahl
pro Umdrehung und =zeigt Uber einen eigenen
Referenzausgang die Lage der Abtriebswelle an. Die
Auswertung und Ruickkopplung zum Schlepper
Ubernimmt die integrierte Elektronik.

Technische Daten:

Schutzart: IP67
Temperaturbereich: -25°C bis 100°C
Korrosionsbestandig

Getriebelbersetzung: 190:1

Getriebespiel: <10 Winkelminuten
Drehmoment: 2bis15Nm
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Applikationsbeispiele
Schneckengetriebe mit Exzenterwelle fiir Holzbearbeitungsmaschinen

Bei der Plattenmdbelfertigung kommen Kombinations-
maschinen zum Formatieren und Kantenanleimen zum
Einsatz, z. B. bei der Herstellung von Tiren, Wand- und
Deckenpaneelen. Dabei werden die Werkstlicke auf den
Anlagen sehr prazise gefuhrt und mit hoher Genauigkeit
bearbeitet. Erreicht wird diese Genauigkeit u.a. durch ein
Schneckengetriebe. Es dient zur Werkzeugverstellung und
lasst sich mittels Exzenterwelle nahezu spielfrei einstellen.
Somit tragt es zur hochwertigen Qualitéat der gefertigten
Produkte bei.

Framo fertigt dieses Schneckengetriebe in drei Baugrofien.

Technische Daten:
Achsabstand: 26,5-95mm
Ubersetzung: 12:1,24:1,80:1

Schneckengetriebe fir motorisierte Bewegungsschienen

In dieser Schulterbewegungsschiene werden zwei extrem spielarme
Schneckengetriebe verbaut. Ein Getriebe hebt und senkt den Arm
des Patienten, das zweite Getriebe ist zustandig fur die Rotations-
bewegung der Schulter. So kann eine Bewegung gemafR dem
natdrlichen Bewegungsmuster der Schulter erzeugt werden.

Bei der postoperativen Bewegung der Schulter ist h6chste Genauig-
keit gefragt, da Uber den oberen Totpunkt gefahren wird. Hierbei ware
ein zu groRes Getriebespiel fiir den Patienten schmerzhaft.

Um dies auszuschlie3en werden die Getriebe mit einem Gesamtspiel
von weniger als 1,5° hergestellt.

Spindeleinheit fiir Caravan Rangierhilfe

Eine Rangierhilfe ermdglicht einen Caravan ohne
Zugfahrzeug in engste Parkliicken zu mandvrieren.
Die Rangierhilfe besteht aus einem Drehantrieb, der
den Reifen in Bewegung setzt und einem
Spindelantrieb, der die Rangierhilfe bewegt.

Die Spindeleinheit schwenkt die komplette Rangier-
einheit an den Reifen des Caravans. Hierbei spielt
die Kraft der Spindel eine entscheidende Rolle.

Je Caravan kommen zwei dieser Rangierhilfen zum
Einsatz.

L
[$)
80
=
N
(]
Q.
(2]
c
()
°
=
=}
X




@ FramoMorat Kundenspezifische Antriebe

Einige weitere Beispiele fiir kundenspezifische Antriebe

Stirnradgetriebe

Zahnriemengetriebe

Schneckengetriebe

Servo-Planetengetriebe

Kettengetriebe

Stirnradgetriebe





