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@ Die Vorteile

von kaltverformten Prazisionsteilen

Immer wenn es um anspruchs-
volle Teile und Prazision geht,
ist KOCO die richtige Adresse.
In enger Zusammenarbeit mit
dem Kunden wird das ge-
wiinschte Teil zur Serienreife
entwickelt und zeichnungsge-
recht auf Mehrstufen-

pressen kaltverformt. Mecha-
nische Endbearbeitung,
Warmebehandlung und Ober-
flachenbeschichtung vervoll-

standigen das Angebot.

Keine Unterbrechung der
Werkstoff-Faser, sondern
Bildung von Fasern die der

AuRenform folgen!

dadurch:

e Erhohung von Bruchfestig-
keit, Harte und Streck-
grenze je nach Grad der

Formdnderung

Verdichtung und Verfesti-

gung des Materials!

dadurch:

e Erreichung von Giitestei-
gerungen je nach Grad der
Formanderung und der
damit verbundenen Mdg-
lichkeit des Einsatzes von
relativ preiswerteren

unlegierten Stahlen als

Ausgangswerkstoff

Wegfall von Dreh- und Bohr-

vorgdngen!

dadurch:
e Materialeinsparungen bis
zu 60 %

® Zeiteinsparung bis 80%

Entstehung hoher MaRRge-
nauigkeit und Oberflachen-

giite!

dadurch:
e Einsparung von Ober-
flachenbehandlungs-

verfahren
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@ Die Technik
der Kaltverformung

Der kurze Weg von der Idee zum Produkt

Entstehung eines Bolzens, hergestellt auf
einer Vierstufenpresse (stadiensatz)

1. Operation

Rohling vom Ringmaterial auf

Lange geschnitten
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2. Operation

Kaltumformen des kleinsten

Durchmessers

3. Operation

Kopf anstauchen

4. Operation

Abgraten

!

Neuer Abmessungsbereich:
Schaftdurchmesser: 3-30mm

Schaftldnge: max. 240 mm

Vielfdltige Anwendungsbereiche, vom Automobil- und
Landmaschinenbau tber Bauindustrie, allgemeiner Ma-
schinenbau, Tor- und Tiirenbau bis hin zur Mébelindustrie.
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